MAX200双气体等离子切割系统
——高能力双气体等离子体切割系统
用于切割6至50毫米的厚度的金属
高生产率…低操作成本…双气体功能：HYPERTHERM的MAX200型产品可以绝对满足您重功力、高能力的金属切割需求。
MAX200继承了Hypertherm将先进技术与优异质量相结合的传统，显示了本行业无可比拟的生产操作优势。
MAX200的优点…

1. 200安培30千瓦功率输出，可以重功力地切割大部份厚达50毫米的金属工件。切割速度大大超过氧一炔或其它切割方法。
2. 100%的有负荷因数，可以整日不停地进行全功率切割。
3. 采用40到200安培的可调电源输出，操作人员能够将功率与切割要求精确配合。
4. 先进的晶体管电源可以无视输入电压的变化或割炬至工件距离，始终保持恒定电流输出，因而可以保证在整个切割范围割出干净、方正的切口。
5. MAX200的双气体系统-等离子体与保护气-可使您采用空气/空气、氧气/空气、氮气/空气、氮气/二氧化碳、氩气/氮气或其它气体组合进行切割，从而能够在各种金属厚度上达到最佳的切割效果。
6. MAX200专利的割炬前端保护技术，实际上消除了产生双弧现象的可能性，大幅度改善了穿孔能力，并延长了消耗零件的使用寿命。
7. 水冷却割炬具有极高的冷却能力，也是MAX200可用于消耗零件使用寿命长的另一个原因。该冷却系统与电源结合在一起，使用异常方便。
8. MAX200可用于机动或手动切割。
9. 所有系统均装有机器运动延迟控制器。
10. 用于机动切割时，可选用割炬高度控制及感应式初始高度测定。
11. 新型消耗零件、备用的长割炬和隔热护罩，使MAX200在用于气刨时能达到最佳的效果。
12. 全套易读指示器和检测指示灯，监视着外门面板、变压器温度、冷却液量、等离子体与保护气压力、冷却液温度及冷却液流量。
13. 手动和机动系统都可提供长达45米的超长引线。
14. MAX200以各种常见电压供货，包括240/480伏三相60赫兹及220/380/415伏三相50/60赫兹配置。
15. 系统内装安全开关，尽可能保证操作人员的安全。
16. MAX200装有小脚轮，易于推动；并在平衡点有一个吊环，可供起动吊车使用。
17. Hypertherm保证质量，作出承诺：电源保修期为两年，割炬保修期为一年。
HYPERTHERM的MAX200型产品…应用先进的技术来满足当今金属切割需求
规格：
	型号
	MAX200

	输入电压
	240/480伏三相60赫兹
220/380/415伏三相50/60赫兹

	输入电流
	30千瓦输出时90/45安培
240/480伏
30千瓦输出时98/57/52安培，
220/380/415伏

	输出电压
	150伏直流

	输出电流
	40-200安培

	有负荷因数
	100%

	最大开路电压
	280伏直流

	尺寸
	1040毫米纵深
710毫米宽
1090毫米高

	重量
	350公斤

	气体供应
	

	等离子体气体
	空气、氮气、氧气、氩氢

	等离子体流（空气）
	31升/分钟

	等离子体压力
	8.3巴

	保护气体
	空气、氮气、二氧化碳

	保护气流（空气）
	132升/分钟

	保护气压力
	6.2巴


运行数据
最大切割能力：50毫米
推荐最大机动生产能力：25毫米
	材料
	厚度（毫米）
	电流（安培）
	大约切割速度（毫米/分钟）

	软钢
	6
10
12
19
25
32
38
50
	200
200
200
200
200
200
200
200
	3400
2700
2200
1400
900
500
330
150

	铝
	5
6
10
12
19
25
32
38
	200
200
200
200
200
200
200
200
	5600
4800
3700
2800
2200
900
500
300

	不锈钢
	5
6
10
13
19
25
32
38
	200
200
200
200
200
200
200
200
	5600
5000
3700
2700
1400
760
380
250


