容敷金属化学成分（%）
	型号
	C
	Mn
	Si
	Cr
	Mo
	其他
	硬度HRC

	LZ601
	4.0-6.0
	1.0-2.5
	0.5-2.0
	24.0-32.0
	0.3-0.6
	-1.0
	58-62


供货规格，焊接电流
	规格
	2.8
	3.2

	推荐电流
	320-420
	360-450


使用说明：
1.建议堆焊层厚度不超过50mm
2.堆焊后不可以进行机加工。
