一、立式圆盘给料机概述
　　立式定量圆盘给料机是一种连续喂料的容积式给科设备，是连续生产工艺过程中的关键设备之一，安装于料仓、筒仓及斗仓等储存装置的卸料机依靠物料的重力作用及给料机工作机构的强制作用，将存仓内的物料卸出并连续均匀地喂入到下一装置中。当它停止工作时，还可起存仓闭锁作用。立式定量圆盘给料机和配料皮带秤配合可实现连续自动计量、自动控制、自动给散料，是一种可以替代进口产品的最理想的机电仪一体化设备，立式定量圆盘给料机可广泛用于冶金、钢铁、建材、化工、选煤、发电、焦化、有色等待业精确地、连续不断地给料与配料之用。特别是冶金行业烧结、球团生产工艺流程中，它使混合料具有足够的透气性，以获得较高的生产率。

二、立式圆盘给料机组成：

　　立式定量圆盘给料机主要组成部件有：驱动装置（含电机、立式减速器、联轴器）料套装置、给料圆盘主机、料罩等四部份组成。

三、立式定量圆盘给料机工作原理：

　　立式圆盘给料机是将蜗壳的料套内物料通过圆盘旋转被带出料套的闸门口，然后经刮料板刮入下料斗，落入配料的胶带上。由计量仪表根据物料量的变化准确控制料量、胶带上经计量的物料卸至工艺主皮带上，完成了整个自动配料过程。

　　该机主要由圆盘盘面、料套、刮料板、挡料板、手动闸门装置，主支架、料罩、回转支承、硬齿面减速器、电机、衬板等组成。给料圆盘随料仓的压力来自驱动装置的动力，通过内齿轮副的作用使圆盘作回转运动，从而使料仓的物料不断排出。内齿轮副加工简单，旋转体下部设有承受料仓压力的专用回转支承。

　　挡料板由钢板及型材组焊而成，它能准确地将圆盘旋转时带出的物料导向下料斗，防止撒料。

　　料套借助蜗壳形导料板及圆盘的回转引导物料从排料口排出，并设有扇形闸门装置调节物料的流量。闸门的开启度是通过手动减速器来实现。料套内壁设有衬板，衬板为耐磨16Mn钢板制成，用埋头螺栓固定。

　　刮料板用普通碳钢制成，并衬有耐磨16Mn衬板，安装角度可以调整，调整适当后再用螺栓固定。它与圆盘盘面的间隙也可适当调整。

　　料罩为防尘机构，设有抽风除尘口，凡易扬尘物料的圆盘给料机均应设置。它采用多片装配式结构。安装、拆卸方便，并设有各种观察门，可视物料的排出情况。

三、立式定量圆盘给料机主要特点：

　　PDX系列立式定量圆盘给料机是在消化吸收国外新型圆盘给料机先进技术的基础上，结合国内实际情况自行设计、制造的一种高可靠性、高效率、节能型的新型圆盘给料机，在结构上比国外圆盘给料机更先进、合理，并拥有多项专利。它具有以下特点：

　　1、采用不易堵料、挂料之短管，防止因物料久放发生固化而不能顺利卸出。

　　2、采用新颖的可调节料层控制闸门，可以方便地设置给料量的大小，调节方便，调节范围较宽，并且可以根据工艺要求，随时重新设置闸门的开度。设有角度可调的刮刀装置，将物料转卸到下一设备，并对物料起到一定的导向作用。

　　3、采用大直径回转支承结构，承载能力特别大，可以长期承受l5米以上的矿槽物料压

　力，使用寿命10年以上，这是其它类型圆盘给料机不可比的。另外回转支承抗倾翻力矩犬，阻力小，运转特别平稳。特别是在低频满载情况下，能顺利启动、运转，提速平稳。这是其他类型圆盘所无法达到的。

　　4、传动机构可靠性高，寿命长。由于全部采用硬齿面齿轮传动，传动效率特别高，可达95%以上，相对其它类型圆盘给料机，特别是蜗轮副圆盘给料机（效率最高只有60%）节能效果更好，运行更加经济。

　　5、运行部分的润滑条件好，减速机、回转支承、小齿轮等主传动机构，采用高质量的中极压齿轮油润滑，保证圆盘无故障运行。

　　6、传动装置采用独特的密封结构，保证传动机构润滑部分没有异物进入，特别是采用独特的减速机循环润滑密封系统，避免国产立式减速机高速轴普遍存在的漏油现象。

　　7、采用全封闭结构，特别是盘下采用本厂独有的密封结构，使物料全部从出料口落下，而不会散落在圆盘四周及圆盘给料机主机内部，其它类型的圆盘给料机均没有这个优点。

　　8、采用先进的变频无级自动调速系统，调整范围大（最大时可达1:25），可充分调节物料 流量，满足配料要求。

　　9、配有防尘罩，并配有除尘口，与现场的收尘管道接通后，可以避免现场的粉尘飞扬，保证有一个清洁、舒适的工作环境。

　　10、短管、圆盘、刮刀和扇形门组装中与物料直接接触部位采用耐磨性能特别好的耐磨衬板，对于粒度小于20mm的物料，在盘面衬板上设计了0-20mm厚的料衬（料磨料），大大延长了圆盘给料机连续正常使用周期，减少了维护量。

　　11、减速机、电机安装在盘面下，设备整机结构紧凑、布局合理、占空间小，基础简单（只需一个基础）、呈规则布置。

　　12、减速机与圆盘相对独立，维修时无需清空料仓及卸下盘面，维护方便、简单、周期短。

　　13、采用先进的表面处理技术，所有结构件均经过抛丸处理，涂装采用高性能的防腐涂料，保证了本机的防锈能力。

　　14、电气控制方面，变频调速采用了磁通矢量控制方式，具有驱动力矩大，调速范围宽，控制精度高，运行稳定等特点，特别是在低速运行时，能够保特恒定的驱动力矩，保证在低速时稳定运行，调速量程范围1:25，其余元件如中间继电器、接触器、热保护装置均采用进口或中外合资产品，以保证整个系统长期稳定运行。

　　15、为解决烧结厂热返矿尾料的转运给料，我公司研制的PDXG型高温定量圆盘给料机，它也可应用于其它热性物料的给料、配料，其适应温度一般不超过700C。其结构性能特点：

　　①盘面采用两道隔热措施，与物料直接接触的是导热系数小、高强度、抗冲击、高耐磨的碳化硅衬板，它能承受1400℃高温和400Kg.f/m2的冲击力。碳化硅衬板下为钢板料盘，钢板料盘和盘面本体之间加一层l2mm厚的石棉板。

　　②减速机、回转支承和小齿轮采用稀油站循环润滑，并犬大增大了稀油站冷却管的散热面积，对润滑油进行有效冷却。减速机和回转支承处敞开式油池的进出油口分别设有调节阀以保证稀油站在流量最大的情况下进出油达到平衡。

　　③对立式减速机及电动机提出特殊要求，以适应高温工作环境，保证圆盘给料机长期正常运行。

　　④圆盘给料机上所用密封橡胶件均采用耐热橡胶，保证设备良好的密封性，不致出现漏油、渗油现象。

　　⑤圆盘给料机各部件之问也采取了相应的隔热措施，减少高温物料热量的传递。

　　⑥在给料机工作现场建议用户配备风扇专门对主电机进行冷却。

　　⑦在稀油站回油口处设计了备用油泵，如稀油站回油不畅，该油泵工作可加速回油。

五、PDX系列圆盘给料机主要技术性能参数：
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注:
1.生产能力按堆密度为2.0t/m3时计算,实际生产能力应根据物料堆密度调整。 
2.盘面是否设置衬板、采用何种衬板形式、圆盘是否带有防尘罩可以由用户选择。

