苏州伟利铖科技有限公司位于江苏省苏州市吴中区东山大道10618号。于2013年7月成立是一家对外承接各类塑胶制品、五金制品表面喷漆、电镀、镭雕、丝网印刷及烫金、精密模具制造、精密塑胶件注塑成型及组装等。主要包含弹性漆喷涂、高哑光油PU、UV喷涂、导电漆、皱纹漆喷涂等综合性企业。本公司在引进的喷漆生产流水线的基础上严格按照环保生产标准，采用科技喷涂手段使塑胶表面与油漆涂层产生良好的结合，可广泛用于：家电行业、笔记本外壳、手机外壳、移动电源、数码相机、文具用品、家用玩具、摇控器、吸尘器及汽车零部件等喷漆加工。公司秉承“品质保证、顾客满意”的质量方针，坚持客户至上的管理理念，为客户提供开模、成型、涂装等服务。公司拥有万级无尘涂装车间、往复式喷涂设备、高精密成型设备及其高精密检测仪器. 

     多年来我公司一直本着“以质量求生存，以诚信求立足”的经营理念，为广大用户提供良好的产品服务，竭诚欢迎广大新老客户的光临惠顾，与我们共同合作开发。

公司基本资料：

1）、厂房占地拥有近1800平米无尘喷涂车间与2000平米注塑成型车间及模具开发；

2）、厂内拥有600T内精密注塑机13台，无尘自动往复机喷漆线1条、手动低温平板喷漆线2条，五金高温烤漆线1条，恒温烘烤炉2台，配套移印机及丝网印刷,及镭雕机等。

3）、公司在职员工约50人，其中管理人员10人、各类喷漆技术人员8人；

4）、公司于2017年9月通过ISO9001质量体系认证；计划2022年12月通过ISO14000环境管理体系；

5）、拥有完善的品质和管理体系及各类测试仪器，并且所有产品全部依照RoHS准则生产；

6）、所有物料均可确保客户产品品质及GP要求。

公司所喷涂产品特点：

     1、对任何塑料PE\PP\PC\ABS\PVC底材具有较强附着力，无掉漆，不脱落。

      2、喷涂颜色丰富，客户提供潘通色卡号即可定制。

      3、可满足产品喷涂快速干燥的需求，且产品具有环保保证。

      4、漆膜平整、光滑、硬度与韧性平衡，耐水性和抗老化性强。

喷涂工艺二

1． 喷涂前须对底材进行处理，要求无锈、无油污，保持清洁干燥。

2． 本产品为双组份体系，先将漆浆搅匀，按比例加入固化剂，搅匀熟化30分钟。

3． 用稀释剂调整施工粘度；根据用量配漆，用多少配多少，配好的漆应在8小时内用完。

4． 建议喷涂一道，粘度在15-18秒（涂-4#）干膜厚度为25μm。

二、底漆的施工：

1． 喷涂前须对底材进行处理，要求无锈、无油污，保持清洁干燥。

2． 本产品为双组份体系，先将漆浆搅匀，按比例加入固化剂，搅匀熟化30分钟。

3． 用稀释剂调整施工粘度；根据用量配漆，用多少配多少，配好的漆应在8小时内用完。

4． 建议喷涂2道，每道干膜厚度为35±5μm，要求施工间隔大于20分钟。

5． 如须打磨，需在环境温度15℃以上，干燥24小时后进行。

三、不饱和聚酯腻子的施工：

1． 在底漆完全干透后，即可进行腻子的施工。

2． 打开桶盖后，先将桶内腻子搅匀，按比例加入固化剂调配均匀，即可进行刮涂施工。

3． 先刮一道15#腻子，再刮两道11#腻子，然后用三道15#腻子找平。

4． 刮完每道腻子间隔4小时后打磨，然后再刮下一道腻子，须仔细打磨。如果冬天气温过低，需延长打磨时间或加入催干剂，调整固化时间。

5． 配好的腻子一般须在10-30分钟内用完，根据施工需要也可以通过调整固化剂的用量调整适用时间。

四、中涂底漆的施工：

1． 刮好腻子，打磨平整后，即可喷涂中涂底漆。

2． 将桶内漆浆搅匀，按比例加入固化剂，加入固化剂，搅拌均匀，熟化30分钟。

3． 根据用量配漆，用多少配多少，配好的漆应在8小时内用完。

4． 用稀释剂调整到施工粘度{大约涂-4#杯、17-22秒}即可进行空气喷涂。

5． 建议喷涂两道，中间隔24小时，第二道完全干透后{环境温度15℃以上，24小时，根据施工需要，用腻子找平缺陷，用砂纸打磨平整，再喷第二道中涂底漆。

6． 要求中涂层漆膜平整光滑，无流挂。

五、面漆的施工：

1． 要求底材干燥，无水珠、油污及其它杂质。

2． 在第二道中涂漆干燥24小时后，即可进行面漆施工。

3． 根据用量配漆，用多少配多少，配好的漆应在8小时内用完。

4． 打开桶盖，将桶内漆浆充分搅匀，按比例加入固化剂，搅匀后放置20分钟后即可使用。

5． 使用配套稀释剂进行调稀，喷涂粘度约17-23秒。

6． 先喷一道面漆，找补底材缺陷，缺陷处理后，再喷下一道，每道漆必须在环境温度15℃以上干燥24小时后，再喷下一道。如果进行套色必须干燥24小时。

7． 如须打磨，必须让漆膜常温干燥18小时以后，蘸水打磨。
