技术领域

本实用新型涉及自动点胶设备领域，具体是指一种新型自动点胶机。

背景技术

现有的点胶通常为手持式，主要依靠人工定位对工件进行点胶处理，这样生产效率非常低，良品率得不到保证，且对工人的孰料度要求高，为了提高生产效率和生产质量，需要一种自动化的点胶机。现在虽然出现一些自动点胶机，但是其定位精度不高，且点胶过程中产生的刺鼻气味无法处理，还有防止控制点胶装置的气动元件位置会产生存流水，对设备造成危害。

实用新型内容

本实用新型要解决的技术问题是克服上述技术的缺陷，提供一种新型自动点胶机。

一种新型自动点胶机，包括机架，所述机架中部设有操作平台，所述操作平台上方设有用于安装点胶装置的移动机构，所述机架设有遮挡层，所述遮挡层顶部安装有空气过滤器，所述空气过滤器的进风口与操作平台所在空间连通，所述遮挡层底部安装有视觉装置，所述机架位于操作平台与遮挡层之间设有由PLC控制系统和显示屏组成的控制装置，所述机架位于操作平台下方设有储物柜，所述储物柜的端设有气动元件安装腔，所述气动元件安装腔的底部设有倾斜面，所述倾斜面靠近机架外侧的一边低于靠近机架内部的一边；

所述操作平台上表面，位于点胶装置下方设有两块之间留有间隙的工件放置板；

所述移动机构为可在X、Y和Z三个方向移动的机构；

所述移动机构、视觉装置、点胶装置、空气过滤器连接于控制装置。

进一步地，所述操作平台与遮挡层之间设有支撑架，所述控制装置安装在支撑加上，所述遮挡层底面与支撑架靠近操作平台一侧的连接处呈弧状。

进一步地，所述移动机构包括X方向的两个第一滑杆和设置在两个第一滑杆之间设有由第一电机驱动的X方向的第一螺杆，两个所述第一滑杆通过第一滑块连接有滑动座，所述滑动座连接有螺接于第一螺杆的第一螺接件；

所述滑动座顶部设有连接座，所述连接座通过第二滑块连接有Y方向的两个第二滑杆，所述两个第二滑杆之间设有第二电机驱动的Y方向的第二螺杆，所述连接座上固定有螺接于第二螺杆的第二螺接件；

所述两个第二螺杆的顶部设有Y方向的连接板，所述连接板的一端设有Z向安装板，所述Z向安装板远离连接板一侧设有两个Z向设置的第三滑杆，另一侧设有由第三电机驱动的Z向的第三螺杆，所述第三螺杆设置在连个第三滑杆之间，所述第三滑杆上通过第三滑块连接有点胶装置安装板，所述点胶装置安装板通过第三螺接件螺接于第三螺杆。

进一步地，所述移动机构上还设有保护罩，所述保护罩位于Z方向移动的机构位置两侧设有安装架，所述安装架成C型折板，包括连接壁板，连接壁板的顶部设有料筒放置板，所述料筒放置板上设有放置孔，连接壁板的底部设有料筒承接板，所述料筒承接板上设有承接孔，所述安装板通过连接壁板连接于保护罩。

进一步地，所述空气过滤器的出风端设有排风机。

进一步地，所述工件放置板采用大理石板。

进一步地，所述视觉装置包括设置于遮挡层下方的摄像头。
本实用新型优点：本实用新型结构新颖，能够实现全自动化的点胶工作，生产效率高；PLC控制系统、在X、Y和Z三个方向移动的机构和视觉装置结合，方便点胶装置的三维方向想的移动，定位准确，成品率高；顶部设置空气过滤器，能够有效过滤点胶产生的刺激性气味；大理石材质的工件放置板，位置稳定，工艺在上面不易便宜，点胶成品率高；气动元件安装腔底面设置成倾斜面，避免气动元件安装腔残留水分。

