岩棉裁条锯分为四部分：

1/主体机（主体上有一根锯条，备用2根锯条共三根）

2/支架 

3/仪表盘

4/吸尘器

岩棉裁条机介绍：

岩棉切割机又名岩棉裁条锯
配电箱由1.5kw伺服电机，1.5kw伺服器驱动器，配5米的连接线

              1.5kw的变频器用来控制台版的速度

               信捷plc和信捷的10寸触摸屏，触摸屏用来修改参数，调整切割的距离，例如可以调整为5cm、7.5cm，10cm，15cm等，用1.5kw的伺服电机优点是，功率大，推力大不会因为岩棉的容重不一定而丢转，保证了送板距离的准确

               刀带电机通过皮带，带动皮带轮，使锯条转动，进行切割，锯条两面都有齿，有进行拔路，对板材来回进行切割，节省了时间，提高了效率
主体上有刀带电机，台板电机，伺服电机三个电机
本厂的岩棉切割机，重量大约1吨，型号比如说台板长3米，宽1米的可以同时放2块1200*600的岩棉板，高度45cm，一起切割，用一样的电，一样的时间，提高了工作效率，工作8个小时，可以切割100立方的板材，重量大约1吨

岩棉切割机的机体可以进行拆分，便于运输，节省空间，如果放集装箱，长度3.2米，宽70cm

岩棉切割机锯条架子下口设有抽风口，用于连接布袋除尘器，通过布袋除尘器的电机转动进行抽风，清除岩棉渣，防止粉尘污染
机器操作说明：

完成接线，在仪表盘上有手动，自动旋钮，

变成手动档位：手动按住启动，松开停止的操作有

《推板前进》《推板后退》《台板前进》《台板后退》

台板的前进速度通过变频器的面板进行调速

推板的前进速度通过触摸屏的速度设动进行调速

变成自动档位：推板后退到设定距离，设为原点，按下《自动确认》

推板向前运动，到达设定的位置，停止，台板运动，锯条开始工作进行切割，切割完成，推板继续前进，到位置停止，台板往回运动，锯条切割，往复运动，直到推板撞到限位，随后静止三秒后，推板后退，回到设定的原点，等待下次切割，

下次切割，需要再次按下《自动确认》完成动作

按下《急停》所有的动作停止，

