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                      （附件）
FC-1325MHZ配置单
适用范围:
广泛应用于各行业模具制造加工，木制品加工，建筑装饰装修，石材、玻璃、铜、铝制品切割，铣型，打孔，加工及广告制品加工等行业。

机型特点:

1. 传动结构采用桥式龙门架移动结构，龙门采用钢结构无缝焊接，整机高温时效处理，钢性强，不变形。侧板、滑车等部件采用工业铸造铝件，性能稳定，不变形，使用寿命长。

2. Y轴采用台湾进口25mm方形直线导轨，双排四列滚珠滑块，承重力大运行平稳，充分保证机床加工精度和耐磨性，使用寿命长。
3. X、Y 轴齿条采用台湾6.5级高精度斜齿，接触面大，精度高，充分保证机床运行速度及精度。
4. 采用日本安川5系850W伺服驱动系统，扭矩大，精度高，速度快，性能稳定；Y轴采用双电机驱动，确保最高速运行可达60m/min。
5. 采用台湾行星减速机，使整机扭矩更大，精度更高。

6. 采用4.5KW主轴，可无级调速，0-24000rpm/min，扭矩大、散热好，免维护。横排直列换刀刀库（8支）
7. 主轴变频系统采用深圳四方11KW高性能变频器，性能稳定，提速快，无级可调，抗电波干扰强。
8. 采用台湾新代系统，兼容性好，可兼容Artcam，Type3，Coreldraw，文泰等CAD，CAM设计制作软件，可以控制完成多层次面3D加工，能够进行快速平滑的三维立体加工、雕刻和切割。
9. 台面为国际领先真空吸附台面，腔式吸附方式，材料为高强度硬质工程塑料，吸附力大，
密封好，，可加工幅面大小不同的材料。
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10. 整机三轴防尘工艺保护，确保导轨及齿轮齿条免受切削粉尘及废屑侵害，延长零部件使用寿命。
11. 标准配置集中注油润滑系统，操作方便，集体供油，使机床零部件使用寿命大大提高。

12. 整机线缆采用YC专用数控机床高柔屏蔽机床线缆往复运动可达1200万次。
13. 标准配置美国工业航空插头连接，软金属线缆护套。避免因压，碰产生的线缆损伤情况。
FC-1830MHD性能参数：

	机器外形尺寸
	2100*3050*1900

	工作台面积
	1540*33050mm

	工作行程
	1300*2500mm

	进料高度
	200mm

	分辨率
	0.001mm

	主轴功率
	4.5KW主轴

	工作电压
	AC380V/50Hz

	运行速度
	60m/min

	主轴转速
	0-24000rpm/min

	刀柄直径
	φ3.175  φ4  φ6  φ8  φ10 φ12.7  φ20  

	雕刻指令
	G 代码（code）.uoo.mmg.plt

	吸附功率
	5.5KW

	气动压力
	0.7Kpa

	工作方式
	交流伺服
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