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CCD卷料印刷机规格书

	产
品
参
数
	1.印刷台面尺寸： 600*900mm

2.最大印刷面积： 500*700mm

3.最大网框尺寸： 900*1100mm

4.最大网框厚度： 25～55mm（特殊可定制）  
5.最快印刷速度： 500-1200 P/H

6.电源规格：     3相、380V、 50Hz

7.气源压力：     5～6kg/cm2 PSI             

8.耗气量：       2.6L/cycle

9.CCD定位精度： 0.02mm

10.印刷精度（非材料收缩及网版扩张）：0.05mm

11.两CCD中心间距：330mm(可调范围：横向±80mm，纵向±40mm)

12.机器尺寸：   3500*1250*1650mm

13.机器重量：   约2100KG


	产
品
特
性
	1.横滑座采用整体铝剂型加工，运行轻盈无抖动。
2. 网版夹框采用气动自动夹紧设计，操作方便。
3. 印刷采用松下伺服马达，搭配线性导轨导向，快速平稳、定位精准。
4. 人机介面控制+按钮开关，可设置多种功能及参数，操作便捷。
5.安全压板、光电开关、急停按钮，周密安全防护。
6.CCD自动定位印刷，可按材料的大小自动调整CCD的视野范围。
7.CCD根据材料上的Mark点自动计算材料与网版的空间位置，指令电机运动控制调节平台X、Y、θ旋转自动定位印刷
8.印刷采用清洁辊轮除尘。
9.卷材跑料方向：客户无特殊要求跑料方向为从右向左（也可按客户要求定做）。
10.可根据客户要求定制，满足不同使用要求。



	设
备
配
置
	直线导轨:           台湾上银,印刷及上下传动均采用双导轨
网框上下光电:       日本欧姆龙
印刷马达:           日本松下伺服电机
上下马达:           德国SEW减速机马达
CCD130像素:         美国安森美
光电开关:           日本欧姆龙
轴承:               日本NSK

气缸电磁阀:         日本小金井




卷对卷CCD对位精密印刷机使用界面简介

1.主界面：机器主界面清晰简单，功能强大。在机器主界面包含客户需要的所有功能，客户在主界面可以一键启动操作。使用方便操作简单，只需简单培训即可熟练使用：
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2.CCD位置调整：CCD位置调整可按照客户材料上的Mark点的位置自动调整CCD的视野范围，CCD的调整范围：330mm（横向±80mm，纵向±40mm），客户材料上的Mark点只需在此范围内
即可自动调整寻找MARK点位置：
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3.对位设置:对位设置包含机器内部参数的核心参数设置，在对位设置内部给出了控制选项用于适应材料缩水及网版扩张等各种印刷现象，客户可根据产品的要求选择印刷精度，软件给出了6种可

供选择印刷精度：包含X误差均分、Y误差均分、+X方向为基准、-X方向为基准、+Y方向为基准、-Y方向为基准：
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4.对位补偿：对位补偿在自动印刷过程中用于检测印刷不良，当材料在印刷过程中图文出现扩张或者材料出现缩水的时候，员工可按要求适当调节对位补偿确保材料印刷精度。对位补偿给出6个自动调整方向包含+X、-X、+Y、-Y、顺时针及逆时针旋转。
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5.其他功能：软件主界面包含总印刷数量及单片的印刷时间，客户在主界面可设置印刷数量自动报警，也可在主界面下方看出所有印刷过程的印刷步骤。每印刷对位成功一次软件显示PASS
�








联系人：章先生18902848845          电话:0755-27255688     传真: 0755-88213652 
地址：深圳市宝安区沙井新桥芙蓉工业区芙蓉七路2号第二栋。  网址: www.szvility.com
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