除蜡水使用说明书
产品范围  
      本产品适用于（不锈钢、铁）、铝合金、锌合金、镁合金、（铜、铜合金）、首饰、塑料、橡胶、贵金属等材料的工件，对清洗要求比较高，具有除污效果佳，除油能力强，除蜡速度快，环保、无毒并具有优异的防锈功能高级除蜡水。最适用的行业：（铝合金、锌合金、铜合金、不锈钢制造业）、电镀厂、首饰加工业、铝合金  精密配件、出口钟表等其他行业。                                                                         

使用方法
   1、将除蜡水原剂按8-10倍的清水比例，配制成清洗溶液。如果使用超音波加温至60-85度，并保持恒温状态清洗，效果更佳。

2、打开超音波发声器，把功率调到最佳位置，再把待清洗工件放在超音波池内（超音波清洗专用挂具上），视工件表面油污轻重设定好定时提醒报警器时间，一般为2-5分钟。

3、取出工件，用清水将工件清洗干净。

4、除蜡水清洗液的浓度、槽液温度的高低、超音波频率的强弱，工件本身表面的腊质、油污与清洗速度的快慢、时间的长短息息相关。

	清洗方式
     项目
	超声波法
	热浸洗法

	配比浓度
	2-3%
	3-5%

	清洗温度
	60-90℃（清洗锌合金、铝合金控制在60-70度）
	80-95℃

	清洗时间
	1-5min
	1-10min

	色状、气味
	金黄色或棕红色粘稠状液体，稍有气味


日常维护
    1、日常添加1-3%，根据除蜡的效果、生产量、蜡、油、污垢的轻重少量多次添加。

2、清洗液使用一定时间后，将清洗槽中的蜡渣过滤后可以再次使用。或者将过滤后的清洗液当粗洗液，可以充分利用清洗液降低清洗成本。

包装及储运：
 25、50KG塑料桶包装，按一般化学品运输,轻装轻卸,防止重压倒置。贮于室温下通风处。保质期一年。

2、 避免阳光直射、防止雨淋、避免包装桶剧烈撞击。
