将产品放置于真空箱，四组份树脂分为A/B,C/D.按一定配比混合好后来进行灌胶，目的是大大改善灌胶速度，质量，自动化程度高，提高生产效率，缩短工序。

	型号（英文）
	XLY-6532P
	

	外形尺寸
	2000(L)×1200(W)×1700(H)
	

	电源
	AC380V 50Hz 2~8KW
	

	吐胶量
	1~20g/秒
	

	吐胶精度
	2%
	

	配比精度
	2%
	

	混合比例
	100:100~100: 10
	

	液体粘度
	1~100000mPa・s
	

	原料桶
	30L  SUS304
	

	计量方式
	精密螺杆泵/活塞泵/齿轮泵
	

	传动方式
	伺服马达-滚珠丝杆
	

	工作范围
	500（X）×500（Y）×100(Z)
	

	最大速度
	500mm/秒
	

	清洗桶
	10L
	

	混合方式
	动态混合/静态混合
	

	驱动方式
	步进电机驱动
	

	清洗方式
	自动清洗
	

	控制方式
	PLC控制
	

	气源
	5-7kg/c㎡
	


