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 SMT系列液压打包机
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请在使用设备前仔细阅读该说明书，若该说明书有不足及遗漏处，请与本公司联系！

一、安装、运输、装卸

1、本机应安装于室内，或有良好防雨能力的工棚内，放置 

    在平整、结实的混凝土地面上。

应有380伏三相电源，（小型10吨打包机可配220V二

       相电源）在本机的开关盒前请安装具有漏电保护功能的

       空气开关（应有足够的容量），并可靠接地。

3、用足够容量的电线连接至本机，电压降不大于10%.

4、在运输时要注意行驶路面的高度标志，特别是进入加油

   站、桥洞、电线等。

装车、卸车时应确定好重心，平稳的用叉车或者行车卸

       下。不得倾斜。

二、安全说明：

1、严格执行国家有关液压机械的造作规程。

2、在喝了酒或吃了药物的情况下严禁造作机器。

3、工作场地必须整洁，照明充分，乱堆杂物室不安全的。

4、在压板上下运行中严禁手头等身体部位靠近。

5、不可改变出厂时设置的压力，否则可能使机架、门板变

   型与发生危险。

包在压制完成后，门因受压，存有一定弹力，在打开门

       把手时，人应站在侧面，用铁管敲开把手，以免弹伤。

8、工作时应注意小心操作，防止夹手、碰头。

三、试机：
              试机前必须参看本说明书，了解本机的结构，熟悉各

          操作机构的作用和使用方法。

1、在油箱内加入#46抗磨液压油，油位高于观油窗口即可。

2、接好电源，点动启动器，检查电机运转方向是否正确，如果

   电机反转请将电源关闭后再将任意一条火线调换即可。

四、操作说明

1、合上开关，点动启动器，把压包手动阀手柄往里推（手动型

   手动阀为一只，自动型阀门为两只，上阀为压包阀，下阀为

    翻包阀），使压板上抬，再将手柄拉到中间空挡停止，填入

    物料。

填入物料时请注意物料尽可能的将物料填平整，后将手动阀

        手柄往外拉，压板下降压实物料，将手柄往里推压板上升，

        再装料，重复以上操作至包的高度尺寸好为止。将手动阀拉

        至中间停止位上。

打开前后门，人站在侧面用铁管敲开门把，串入铁丝，用

       丝梱好压实的物料，用撬杆撬出包。

自动翻包的打包机，有两个手动阀，上面的是控制压板升降，

       下面的是翻包用的，压板上升到最高位置后不要关掉手动阀，

       直接推进翻的手动阀就可将打好的包翻出。然后将上面的手

       动阀回位。

手动阀手柄上升或下降动作后一定要回到中间空挡位置，否

       则压板可能下滑而产生危险。

每次改变压板上下方向时，手动阀必须在空挡位置停一下，

       严禁跳过空挡进行操作，否则可能引起齿轮泵的损坏。

本机在运行中，如跳闸，应先查明原因，等10分钟后方可启

       动，如果强迫启动，会烧毁启动器的线圈与电动机。

在装料时，应尽量把物料放置平整，以免引起压板油杆

       导向杆的变型。

所打包的物料必须完全放入机内，不可拖溢在门板上，

       否则将导致机器的损坏。

每次上升或下降时，油压杆应留有一定余量，尽量不要

        打完，这对保护油压杆很有好处。

合上启动器时，动作应快。每次下班或停电时要把启动

       器分断。

	故障现象
	故障原因
	排除方法

	
	
	

	第一：按上开关、电机无法启动
	电源缺相；

启动器、线包损坏

电机损坏。
	检查；

更换线包

修理电机

	第二；启动电机后无压力
	压力表损坏；

液压油不够；

油箱内虑油器堵塞；

天气冷，液压油冻结；

电机运转方向错误。
	更换压力表；

更换或加足液压油

清洗油滤器；

加热液压油；

改变电机运转方向。

	第三；压力升不到调定范围；执行元件动作缓慢，甚至不动作
	齿轮泵磨损；

溢流阀内有杂物；

缸内密封环损坏；

手动阀内有杂物；

液压油太脏。
	更换齿轮泵；

清洗、除去杂物；

更换密封件；

清洗，除去杂物；

更换液压油。

	第四；油压杆漏油
	连接螺丝松动；

密封件损坏。
	拧紧螺丝；

更换密封件


打包机常见的故障及排除方法   

状况一：
卡带处理，当带子卡在滚轮中间，或有异物塞住无法取出时，处理方法如下：
a、拆开六角螺帽的垫圈。
b、松开中间连接轴心上的两个M5沉头螺丝，由于此两个螺丝固定在连接轴心的缺口部分，所以必须将螺丝转上些。
c、取下连接轴心，将上轮机拿起，取出卡住物。
d、依以上c-b-a方式装配复原。
e、注意螺帽与L型曲板保持0.3-0.5mm的间隙
状况二：
自动打包机不自动出带，遇此情形，首先检查“出带长度调整”是否在“0”处，然后再看穿带过程是否正确，如果不行，送带滚轮附近卡住异物，亦会造成此一情况。
状况三：
捆紧后不切带，有很多情况会造成此情况。
a、松紧调整的太紧
b、打滑片或者打滑皮带有油，皆位于松紧调整附近，必须拆下擦掉油。
c、皮带太紧，将皮带传动座往下下调些，或将马达往后调些即可。
d、改用较薄的带子或退带滚轮间隙太大。
状况四：
粘合效果欠佳。
a、温度太高或不够，有时较特殊的带子，粘性较差，温度必须很准确才可以。
b、使用电压不够，有很多工厂的电压，往往不足，如果再使用延长线或者电缆线，造成压降，使原先调整的温度变低，甚至于马达捆紧时烧掉，所以尽量避免使用电缆线，如果一定要用延长线，则须接较粗而不要太长的电线。
c、中刀下方的635轴承破掉，如此则有加温而完全无法粘合。
d、电热怪手（摆杆）上的长拉弹簧疲乏，如此则无法将怪手拉至定位，导致粘合一半甚至更少。
e、电热钢片太高太低，或偏左偏右，因此碰到上、下方的PP带，或是左、右的刀具，而无法进入加温，须视情况调整。
f、排烟的微风扇故障，使得温度太高。

状况五：
插带时不动作。
上滑板右边LS1微开关故障或弹片被异物挡住，而无法碰触接点。
状况六：
连续工作。
a、LS5故障
b、LS1虽未故障，但接点及弹片间有赃物卡住，或弹片本身卡住，使其接点无法如常在插带后随之放开。
c、LS5归零时，接点没有闭路，如此电源一开即连续工作。
状况七：
未捆紧即切断。
a、机器松紧调的太松，调紧些即可。
b、LS3及LS5位置不当。
c、退带磁感应开关故障。
六、维护、保养；

1、每个月请跟换液压油一次，并清洗油箱以及油箱内的油

   虑器。夏天用68#液压油。冬天用36#液压油。

2、定期更换整机密封件（一般一年一次）。

3、保护好导向件与油压杆，防止碰毛、化学腐蚀等，经常

   在导向杆上加入润滑油。
每半年更换连轴器的弹性胶环，检查连轴器如果损坏，应更换
      5、电机的轴承应每半年加油一次。

七、三包说明；

本厂生产的液压机械，保修三个月(液压1年)

凡属以下情况之一的将收取材料工本费。

不按使用说明操作导致损坏的。

不属于产品质量问题导致损坏的。

开关保养三个月，电机一年。

长期超负荷导致损坏的。

改变出厂设置压力导致损坏的。

由于打包时物料放置不平整引起损坏的。

由于运输、上下车导致损坏的。

打包机使用的注意事项    
 请确认机器所使用的电源（勿插错电源或接错线）

   本机采用三相四线制，花线为接地零线，作漏电保护。
2. 操作时请勿将头手穿过带子的跑道.
3. 请勿用手直接触摸加热片.
4. 勿用水冲洗机器，工作场所潮湿时,操作人员请勿赤脚工作.
5. 机器不使用时请将储带仓内的带子卷回带盘,

以免下次使用时变形.
6. 输带滚轮表面请勿粘油
7. 机器不用时切记拔掉电源.

8. 勿随意更换机器上的零件。
9. 主要零部件要经常用油润滑。 

附: 技术参数

	型 号
	SMT-600F/10

SMT-600F/20
	SMT-750L/30

SMT-750F/30
	SMT-750F/60

SMT-750F/80

SMT-750F/100
	SMT-750K/60

SMT-850K/120

	压缩箱尺寸
	600*800*850

700*900*850
	750*1130*850
	750*1130*850
	750*1500*800

850*1500*800

	功 率
	4KW/5.5KW
	5.5KW
	7.5KW/10KW/11KW
	11KW/15KW

	电 压
	220V/380V
	380V
	380V
	380V

	最大行程
	1000mm
	1000mm
	1000mm
	1000mm

	压力
	10T/20T
	30T
	60T/80T/100T
	60T/120T

	最大打包尺寸
	600*800*850

700*900*850
	750*1130*850
	750*1130*850
	750*1500*800

850*1500*800

	整机外形尺寸
	850*950*3200

850*1050*3200
	1000*1320*3200
	1000*1320*3200
	1000*1700*3200

1100*1700*3200

	重量
	650kg/720kg
	1200kg
	1500kg/1600kg
	1800kg

	压包重量
	100kg/120kg
	200kg
	260kg/300kg/350kg
	600kg


 备 注：另外特殊机型可以非标定做，预收实际货款30%的定金

设备结构图：
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