E71T-GS自保护药芯焊丝 
执行标准 GB/T10045 ET501T-GS      AWS E71T-GS
特点：
1、电弧穿透力大，熔滴呈喷射状过渡，飞减小，操作工艺性能好。同时焊枪结构简单、重量轻，便于操作：
2、抗风抗气孔性能良好，在焊接中由该焊丝自身冶金反应造气形成保护气氛，可在四级风力下施焊，只要风速不超过8M/S，可不采取任何防护措施，特别适用于野外施工作业：
3、熔覆金属能在低温和大风等各种恶劣条件下同样获得较高的低温韧性。
	牌号
	执行标准
	相当标准
	成分例值
	特征及用途

	
	GS/T10045
	AWS
	C
	Mn
	Si
	S
	P
	Al
	

	E71T-11
	E501T-11
	E71T-11
	0.13
	0.33
	0.14
	0.003
	0.006
	1.35
	全位置焊接高效自保护药芯焊丝。成形好，少飞溅。

	E71T-GS
	E501T-GS
	E71T-GS
	0.14
	0.08
	0.18
	0.003
	0.007
	1.32
	全位置焊接高效自保护药芯焊丝。成形好，少飞溅。


用途：可用于造船、桥梁、机械、车辆制造等
