出售大桶水整套化验仪器、含操作说明书、使用记录表

电光分析天枰  TG-38A
数字式浊度仪  WGZ-1

数显电导率仪  DDS-12D

微机型酸度仪PHS-2C

数显恒温水浴锅  HH-1

袖珍色度仪  XS-1

电热恒温培养箱  420型
无菌操作台  SW-CJ-1FD

蒸汽消毒器  YX280B

臭氧发生器 CY-39

从理化指标、材料检测，微检三个方面考虑，楼主可以参考，根据测定项目配置仪器，如pH测定需要pH计，电导率测定需要电导仪，微生物检测需要培养箱，超净工作台，灭菌锅，显微镜
1. 确定执行标准（包括内控标准）,从而确定检验方法标准;
2.跟据检验标准确定所需仪器、试剂;
3.跟据产能确定检验频率,从而确定仪器配置与试剂用量;
4.根据预算和仪器试剂清单组织招标;
5.跟据标书完善仪器试剂清单与试验室设计,重新招标.
设备配置基本要求如下：不锈原水箱、RO商用反渗透主机、304不锈钢纯水箱、臭氧杀菌器、紫外灯消毒器、罐装机、拔盖机、消毒设备等。如果要取得QS认证，需要另添加：显微镜、酸度仪、培养箱、浊度仪、灭菌锅、干燥箱、分析天平、空气净化、风淋室。国家对桶装纯净水有统一的执行标准，即GB17324-2003《瓶（桶）装饮用纯净水卫生标准》，并取得QS质量认证。
六、桶装水厂生产工艺流程图
idea灵感水处理工艺流程

产品质量


1、水处理部分：由原水预处理、二级反渗透及集成式臭氧杀菌系统组成。
      原水预处理：多介质机械过滤器、活性碳过滤器及保安过滤器组成。
      二级反渗透系统：包括参数预警系统（目的：通过预防监控，确保参数符合要求），数显参数监控技术、RO二级逆渗透膜分离技术组成。
      集成式臭氧杀菌技术：在臭氧混合系统使臭氧与产品水快速混合，使其浓度符合灭菌要求，达到杀菌的效果，确保。
2、空桶预处理部分：由空桶灯检监控程序、顶置式自动拔盖系统、自动滑导轮入式刷洗及自动输送链递进系统组成。
3、瓶盖处理部分：瓶盖经清洗、消毒、脱水程序进行处理，进行彻底的消毒，减少污染源，杜绝瓶盖因素可能对产品造成的污染，确保产品的质量符合要求。
4、灌装：由清洗消毒、灌装及理盖、挂盖、压盖三个部分组成。
      清洗消毒：运用全方位喷射式杀菌冲洗技术，双层分隔防交叉系统，全面的冲洗桶内部，保证桶的清洗及消毒效果。
      灌装：运用定量快速压泡罩极式灌注技术，PLC设定标准灌装时间，保证灌装量的准确。
      理盖、挂盖、压盖：引用意大利先进的理盖、挂盖及压盖技术，确保产品密封性。
5、成品灯检：由成品灯检、吹膜、包装、QC检验系统、入库组成。
6、净化系统：由通风道辅射灭菌系统、电子互锁红外感应，自动人体吹淋系统，物次传递系统，自动温度恒控系统，净化回风系统，空气净化系统、末端洁净屏障配套系统组成。
7、质量保证部：执行ISO9001质量管理体系及ISO22000食品安全管理体系要求，执行PRP、OPRP管理要求，进行CCP点的有效监控，完成中心实验室的检验及产品质量保证工作。
大致分三步。水源通过反渗透的纯水设备经过多级过滤，生产出纯净水，然后通过桶装水的罐装设备进行罐装封盖上标签。

（1）净化水。现在私营的小业主都用这种反渗透的设备来制取大桶水。

（2）清洗桶。空桶拔盖-内外刷桶-消毒液冲洗-清水冲洗。

（3）灌装。灌装-封口-喷码-套袋-产品入库。

桶装水厂建厂要求、矿泉水引水工艺、曝气工艺、过滤和消毒工艺、充气工艺、灌装工艺、洗瓶工艺、工艺流桶装水程及其生产线、矿泉水检验与卫生管理、矿泉水的品质控制、日本矿泉水的生产工艺、桶装水生产过程中的质量控制和措施 一、方法 1、本方法是不添加杀菌剂，而且有良好保存性的无菌矿桶装水生产方法。 人们历来都在寻找甘甜可口的水，将各地有名气的水装入容器大量出售一 般情况下，矿泉水取水和装瓶不在同一个地方，抽出的水放在水罐中。从取水到装瓶这段时间内，细菌有可能繁殖滋生。以前防止细菌的繁殖，都是在抽出的水中添加氟，这样将损害矿泉水的天然风味，同时残留的氟可能生成有害物质。有人建议，在添加氟的情况下，可用活性炭进行再处理，但同样会影响矿泉水的天然风味。所以，需要研究一种方法，既能有效的防止矿泉水从取水到装瓶这段时间内细菌的繁殖，又不须添加氟等杀菌剂。 2、将矿泉水抽出后，在12摄氏度以下冷却，或者在冷却的同时，用孔径0.45微米的滤膜过滤，然后再进行灭菌处理，在无菌条件下装入容器。 从底下抽出的矿泉水的温度一般在15---17摄氏度左右。由于天然矿泉水来源的不同或在抽水过程中空气的混入等原因，使水中含有各种细菌。根据本方法，抽出的矿泉水要冷却到12摄氏度以下，若能冷却到10摄氏度以下更好，冷却到5摄氏度以下更显著。冷却是为了防止矿泉水滋生细菌。其次，上述条件作为在该温度下矿泉水不冻结的条件。矿泉水被从底下抽出后最好尽快的强制冷却。冷却时可采用平板式

 HYPERLINK "http://wenwen.soso.com/z/Search.e?sp=S%E5%86%B7%E5%8D%B4%E6%9C%BA&ch=w.search.yjjlink&cid=w.search.yjjlink" \t "_blank" 冷却机进行冷却。 其次，按照本方法，最好将抽出的水用0.45微米的膜过滤，以除去矿泉水中存在的革兰氏阴性菌或不溶解物。这样在灭菌处理前，能将有害微生物除去是最理想的。所以，在冷却处理的同时，用滤膜进行过滤。 在用膜进行过滤时，最好保持工作压力1.0---2.0公斤，水流量5---12升/分，过滤的矿泉水的温度，必须维持在上述的范围。膜可以使用市场上出售的微孔滤膜。 矿泉水在经过上述冷却处理和过滤后，在一定时间继续保持低温条件，再用常规方法进行灭菌处理，达到完全灭绝矿泉水中的杂菌，如使用高温加热灭菌方法。要保持矿泉水的味道不变，须采用精密过滤的方法，可用孔径0.22微米以下的滤膜进行精密过滤。这种方法可有效除去存在于矿泉水中的全部细菌，又能使矿泉水不变质并保持原味，从而达到与高温杀菌同样的灭菌效果。 3、下面通过实例加以说明： 实例一 从井水中抽出的矿泉水，用滤布过滤将异物除去后，用平板式冷却机冷却至5摄氏度。经过上述冷却处理的矿泉水再用孔径0.45微米的滤膜进行精密过滤。经过上述处理的矿泉水，用水槽车运送到装瓶工厂，存于该厂的贮水罐内，水抽出后到进入贮水罐这段时间内，以及在贮水罐内，水温仍要保持在12摄氏度以下。 矿泉水贮藏十二小时，用活性炭处理，通过孔径0.22微米的滤膜精密过滤，在100等级以下的净化无菌条件下，装入用合成树脂制成的瓶子中并加以密封，于是就成为瓶装灭菌矿泉水了。 这样的矿泉水在常温下保存了十八个月。饮用在常温下保存了十二个月的矿泉水，发现仍保持原有的风味。 实例二 从井中抽出的矿泉水，用滤布过滤将异物除去之后，用平板式冷却机冷却至5摄氏度。将水放在贮水罐内，在矿泉水从抽出到存入水罐这段时间，以及在罐内贮存期间，使矿泉水水温仍保持在10摄氏度以下。 在贮水罐内贮藏约四个小时后，将矿泉水用活性炭处理，之后加热到85 摄氏度，装入合成树脂瓶内密封，并将容器上下颠倒，保持30秒，于是得到瓶装灭菌矿泉水。 这样的矿泉水可在常温下保存十八个月，饮用在常温下保存了十二个月的矿泉水，发现仍保持原有风味。 二、方法 瓶装矿泉水的生产方法：将0.01---5ppm臭氧溶解于矿泉水中，之后充添入容器内并密封。 矿泉水中含有钾、钙、钠、铁、磷、锌等元素的硬水，与一般饮用水的软水不同。由于不进行添加氟的杀菌过程，所以矿泉水比软水的味道好。 根据食品法规定，矿泉水的杀菌方法有：以85摄氏度加热30分钟杀菌，或者采用与此效果相同的其它方法，有的也不需要杀菌。在需要进行杀菌，制成灌装密封矿泉水产品时，通常采用加热灌装方法，以满足上述加热灭菌条件。 在许多情况下，矿泉水往往不经过滤处理而直接装入容器，所以常常含有有机物，使水有异味、臭味。造瓶（桶）装饮用水生产许可证审查细则 

一、发证产品范围 
实施食品生产许可证管理的瓶（桶）装饮用水是指密封于塑料瓶（桶）、玻璃瓶或其他容器中可直接饮用的水。瓶（桶）装饮用水产品包括饮用天然矿泉水、瓶（桶）装饮用纯净水以及瓶（桶）装饮用水等产品。不包括矿物质水等向水中加过各种物质的产品。 
二、基本生产流程及关键控制环节 
（一）基本生产流程。 
1.饮用天然矿泉水及瓶（桶）装饮用水的生产工艺 
水源水→粗滤→精滤→杀菌→灌装封盖→灯检→成品 
↑ 
瓶（桶）及其盖的清洗消毒 
2.饮用纯净水的生产工艺 
水源水→粗滤→精滤→去离子净化（离子交换、反渗透、蒸馏）→杀菌→灌装封盖→灯检→成品 
↑ 
瓶（桶）及其盖的清洗消毒 
（二）关键控制环节。 
水源、管道及设备等的维护及清洗消毒；瓶（桶）及其盖的清洗消毒；杀菌设施的控制和杀菌效果的监测；纯净水生产去离子净化设备控制和净化程度的监测；瓶（桶）及盖清洗消毒车间、灌装车间环境卫生和洁净度的控制；包装瓶（桶）及盖的质量控制；消毒剂选择的使用；操作人员的卫生管理等。 
（三）容易出现的质量安全问题。 
水源、设备、环境、原辅材料、包装材料、人员等环节的管理控制不到位，易造成化学和生物污染，而使产品的卫生指标等不合格。 
三、必备的生产资源 
（一）生产场所。 
1．必须设置水处理车间、灌装车间、回收容器清洗消毒间、包装车间、原辅材料及包装材料仓库、成品仓库等生产场所。回收桶不得露天存放，以免受到污染。 
2．水处理、容器清洗消毒和灌装车间的进口处须安装手的清洗消毒设施（应采用非手动式开关）及鞋靴消毒池（或其他消毒设施）；容器清洗消毒车间、灌装车间应设置空气净化消毒设施，入口处应有风淋设施；灌装车间的空气清洁度应达到10000级且灌装局部空气清洁度应达到100级，或者灌装车间的空气清洁度整体应达到1000级。 
（二）必备的生产设备。 
1.粗滤设备；2.精滤设备；3.杀菌设备；4.瓶（桶）及其盖的清洗消毒设施；5.管道设备清洗消毒设施；6.空气净化设备及风淋门；7.自动灌装封盖设备；8.灯检设施；9.生产日期和批号标注设施；10.去离子净化设备（适用瓶装饮用纯净水，如离子交换、反渗透或蒸馏装置等）。 
水处理设备、灌装线、输水用管材、管件和储水器以及用于水处理、灌装和其他设施消毒的设备必须是经监管部门许可的产品。 
四、产品相关标准 
GB8537-1995《饮用天然矿泉水》；GB17323-1998《瓶装饮用纯净水》；GB17324-2003《瓶（桶）装饮用纯净水卫生标准》；GB19298-2003《瓶（桶）装饮用水卫生标准》；备案有效的企业标准。 
五、原辅材料的有关要求 
所用原辅材料应符合GB10791-1989《软饮料原辅材料的要求》的规定；包装材料应符合GB10790-1989《软饮料的检验规则、标志、包装、运输、贮存》的规定，不得使用以回收废旧塑料为原料制成的瓶、桶和盖；所用的消毒剂应是食品级并符合相应标准的规定，有监管部门的批准文号；对于饮用天然矿泉水，其水源应有相关管理部门的鉴定和批准开采的文件，即水源评价报告、采矿许可证、取水证、水源水质跟踪监测报告。原辅材料中涉及生产许可证管理的产品必须采购获证企业的合格产品。 

六、必备的出厂检验设备 
（一）无菌室或超净工作台；（二）灭菌锅；（三）微生物

 HYPERLINK "http://wenwen.soso.com/z/Search.e?sp=S%E5%9F%B9%E5%85%BB%E7%AE%B1&ch=w.search.yjjlink&cid=w.search.yjjlink" \t "_blank" 培养箱；（四）生物显微镜；（五）浊度仪；（六）计量容器；（七）酸度计（适用瓶装饮用纯净水）；（八）电导率仪（适用瓶装饮用纯净水）；（九）分析天平（0.1mg）。 
七、检验项目 
饮用天然矿泉水、瓶（桶）装饮用纯净水和瓶（桶）装饮用水的发证检验、监督检验和出厂检验分别按下列表中列出的相应检验项目进行。出厂检验项目注有*标记的，企业每年应当进行2次检验；带有★的项目为蒸馏法生产的瓶（桶）装饮用纯净水（蒸馏水）测定项目。 
成异味、臭味的的这种矿物质破坏了矿泉水原有的风味，降低其作为饮料水的价值。即
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当今时代，饮用水是越来越受到关注，我们对饮用水的要求也是越来越高了，那么桶装水是如何进行水消毒的呢？那么我们就来说说关于桶装水是如何进行消毒的。
　全自动桶装水生产线的工作过程是：
 
　　1.流程图：全自动拔盖机→全自动外刷桶机→全自动上瓶机→全自动灌装机→全自动灯检封口机
 
　　2.流程说明：全自动生产线，生产过程：桶装水生产线将回收桶拔盖处理;检查回收桶是否有漏洞处理;桶表面的涮洗处理;桶内的刷洗处理;自动上桶以及消毒冲洗、灌装、压盖;热收缩膜封口;提提套胶袋等功能组合在一条生产线上，全过程实现自动化，适用于5加仑(3加仑)桶灌装矿泉水、纯净水，加上温控装置还可以进行热灌装。各部分的适用桶型调整采用两种桶型集一体来实现，轻松自如，简便快捷。灌装方式采用新型的微压灌装，使灌装速度更快更稳定，所以与同规格的机器相比本机的产量更高，效益更大。本机采用了先进的可编程控制器( PLC )控制机器的自动运行，使设备运行更稳定可靠，是桶装饮用水生产厂家理想的设备。
 
　　1. 流程图：刷桶拔盖机→全自动灌装机(洗、灌、封盖)→手动封膜→手动打码
 
　　2. 流程说明 LTLD系列桶装纯净水设备灌装机特点与技术参数说明
 
　　自动生产线，生产过程：净回收桶人工放进刷桶拔盖机里进行人工拔盖处理;人工手动净桶放进全自动灌装机上，灌装机自动消毒冲洗、灌装、压盖后，通过节输送带出来，人工进行热收缩膜封口;提提套胶袋等功能组合在一条生产线上，全过程实现手动和自动化相结合，适用于5加仑(3加仑)桶灌装矿泉水、纯净水，加上温控装置还可以进行热灌装。各部分的适用桶型调整采用两种桶型集一体来实现，轻松自如，简便快捷。灌装方式采用新型的微压灌装，使灌装速度更快更稳定，所以与同规格的机器相比本机的产量更高，效益更大。本机采用了先进的可编程控制器( PLC )控制机器的自动运行，使设备运行更稳定可靠，是桶装饮用水生产厂家理想的设备。
 
　　桶装水生产线主要用于桶装饮用水的灌装作业
 
　　本桶装水生产线从自动化程度上可分两种方式：自动桶装水生产线和全自动桶装水生产线。
 
　　从灌装体类型不同可分为:桶装纯净水灌装线、桶装矿泉水生产线、桶装山泉水生产线、桶装弱碱性水生产线、桶装磁化水生产线、桶装弱碱性磁化水生产线、桶装苏打水生产线、桶装小分子养生水生产线、桶装矿物质水生产线、桶装苏打水生产线、桶装果汁生产线。
 
