
车刀 外圆车刀 90度外圆车刀

车刀 25方45度外圆车刀

 车床 ４５度端面车刀 

 凸凹半圆铣刀 镶硬质合金 铣刀 刀具 刃具 工量刃具

圆柱形铣刀 镶硬质合金 铣刀 圆柱铣刀 

侧铣刀三面刃铣刀   铣刀 三面刃铣刀 镶齿三面刃

侧铣刀锥柄立铣刀  硬质合金立铣刀 锥柄立铣刀 立铣刀

高速钢直齿三面刃铣刀 高速钢 铣刀 高速钢铣刀  

锥柄T型槽铣刀（不锈钢） 刀具 刃具 工量刃具

 各种硬质合金粗车刀 C620   20*25*130 焊接车刀 ，高速钢车刀

焊接式90度内孔车刀，直径16MM圆杆圆杆内孔90度车刀，焊接车刀，YT15

 粗车刀焊接机 20*20切断车刀焊接机 90度YG8外圆刀焊接机 YG8 A320

焊接车刀 钨钢车刀YG8 A320 外圆车刀20*20*140

厂家供应精品焊接车刀 株州钻石车刀YG8 A320外圆车刀YG8 A320 A320

钨钢车刀YG8 A315 18*18 焊接普通车刀90（度）粗车刀

粗车刀 平面外圆钢车刀YG8 A112 12*12 钨钢合金车刀12*12 45（度

外圆钨钢车刀YG8 A315 12*12焊接普通车刀90（度） 

90（度） 外圆粗车刀钨钢车刀YG8 A315 14*14 合金焊接车刀14*14

30（度） 硬质合金焊接车刀 普通车床车刀10*10  YG8 A110

YG8焊接合金车刀 仪表刀 钨钢合金车刀16*16 Y粗车刀G8 A116 平面外圆30（度）

质合金焊接车刀,(切断刀,挑扣刀,各角度偏刀,刨刀,孔加工刀

   粗车刀仪表钨钢车刀YG8 C116钨钢合金车刀 仪表刀30（度）12*12

钨钢车刀YG8 C304  8*10 切断车刀30（度）

内孔75度车刀，小孔径车刀20*25*150

 切断车刀焊接车刀 钻石车刀YG8 C305切割刀20*20*120直（度）

搪孔车刀18*18 90（度）数控内孔车刀YG8 A216 18*18焊接内孔车刀

车床搪孔车刀钨钢车刀 YG8 A315 18*18合金内孔车刀

搪孔车刀钨钢车刀YG8 A320 24*24数控车刀

内螺纹刀钨钢车刀YG8 C120 焊接合金车刀20*20

车床搪孔车刀钨钢车刀 YG8 A216 20*20 内孔车刀90（度） 

螺丝车刀直（度）C120焊接车刀 钨钢车刀YG8外螺纹刀20*20*120

合金内孔车刀 YG8外螺纹刀YG8 C120  18*18

搪孔车刀16*16*150车刀YT5 A315内孔车刀

外圆粗车刀焊接车刀 钨钢车刀YT5 A320 外圆刀 20*20*130

焊接车刀YT5 A320金刚石钻石车刀20*20

18*18*110螺丝车刀焊接车刀  钨钢车刀YT5 C120外螺纹刀

20*20*120切断车刀焊接车刀  钨钢车刀YT5 C305 切断刀

粗车刀碳钢车刀YT5 钨钢合金车刀18*18

切断车刀12*12车刀YT5 合金切断刀

车刀 仪表刀YT5 A112外螺纹硬质合金车刀

切断车刀车刀YT5 合金焊接车刀

12*12不锈钢车削车刀YC45 割断粗车刀

 PCD金钢石车刀 内割刀  精车刀 16*16

金刚石刀具 45°外圆刀 钻石合金刀片削片机刀片 塑料机械刀片 18*18

       株洲金信硬质合金有限公司集硬质合金产品生产    硬质合金焊接刀片、机夹刀片、数控刀具、 地矿合金、锯齿片、木工刀片、圆盘铣刀、整体合金铣刀、硬质合金板材、硬质合金圆棒、硬质合金模具、异型合金硬质合金粉末，以及地矿工具、深加模具、潜孔钻头、钎头、锚杆钻头、金刚石锯片、金刚石钻头、 

面铣刀盘  超薄原木合金锯片  硬质合金锯片；木工刀具；圆木多片锯；锣刀；钻头； 锯片换齿翻新加工

硬质合金圆锯片木工裁板锯片胶合板用高档锯片

硬质合金片外圆车刀、镗刀和切槽刀

合金切木超薄片     钨钢车刀焊接机，车床端面车刀焊接机 

空调分流器，紫铜管件，扁三通，铜管件

应铜管配件，汽车空调配管

铜管道连接件

空调管件——适用于车用空调、中央空调

铜管件焊接组件，紫铜分流器，空调配管

汽车空调铜管焊接机，空调器分流器焊接机

上海加冷松芝汽车空调股份有限公司，这家公司在我这里焊接铜管的分流器，

  焊接汽车空调铜管的分流器  汽车空调铜管件 铜管分支器铜管件 空调配管 制冷管件 铜

合金车刀焊接设备 合金车刀焊接设备厂家 欢迎电询：13511697802
买高频焊接机，来镇江天祥，24小时咨询热线13511697802（吕经理）

 太阳能焊接T型管部位 TX-15焊机 36A焊接机 220v焊接机 焊接机厂家

江苏镇江天祥有限公司专用生产--高频淬火机/高频加热机/高频感应加热设备/高频机/淬火机/中频感应加热设备/透热设备/感应加热设备/金属加热设备

铜接头焊机 铜管焊机 车刀焊机 薄壁钻焊机 冲击钻焊机 发动机油管焊机

 合金刀头焊接机  铜管与铁管焊接机 硬质合金锯片焊接机 金刚石锯片焊接机 大理石锯片钎焊机 小五金件焊接机、电热管管件焊机  

联系人：吕经理 13511697802  QQ：465437939
售后服务： 1、一年内免费维修，终身维护

提供来样免费实验焊接 

我们是专业生产厂家，质量售后绝无后顾之忧。 

机械行业，电工电气，五金，冶金矿产，电子制造、精密机械、金属制品,学校，企业

天祥公司是生产IGBT中频、超音频感应加热电源的厂家; 主要应用在机械行业的钎焊、热处理、锻造加热等多个领域。一般根据用户的工件大小及生产节拍的要求等进行具体选用. 

     

 金刚石钻头焊机 

U型螺栓、套筒扳手、汽车、摩托车零部件透热锻造、通用零部件的透热锻造；

齿轮、链轮、齿轮轴、凸轮轴、花键轴、摇臂轴、小轴、曲轴、传动轴、淬火、手工工具的局部或整体淬火。

硬质合金锯片、金钢石锯片焊接。车刀、木工刀具焊接设备。钎头、截齿的焊接。气门淬火、热轧真柄麻花钻。钳子、扳手、螺丝刀等手工工具的淬火。

高频加热机金属焊接应用范围: 各类硬质合金刀头,车刀,铣刀,刨刀,金钢厂锯片,锯齿的焊接,磨具,钻具,刃具的焊接;其它金属材料的复合焊接.如黄铜,紫铜部件,阀门,不锈钢锅底

焊接后外观精美，加热均匀 无缺焊和漏焊点,焊缝饱满牢固, 节能环保，感应器更换容易，操作简单方便，移动使用方便。操作面板显示清晰，保护全面， 

焊机原理是：采用磁场感应涡流加热原理， 利用电流通过线圈产生磁场，在磁场的作用下，被加热工件表面形成涡旋电流，从而迅速使工件发热.通过对金属感应加热，利用热扩張或热熔解的原理使两者连接在一起

镇江天祥公司专业生产高频感应加热设备，高频机，高频焊接机 ,高频钎焊机，是一种新型的感应加热设备，适用于焊接各类车刀，刀具，钻头，铜管接头，冰箱，空调铜管焊接，金刚石锯片，其它金属小零件的焊接。

应用范围：焊接钎料(银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）

1.焊车刀， 合金刀头焊接,硬质合金刀具的焊接。如车刀，铣刀，绞刀。

2.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,

3.焊薄壁钻，焊冲击钻，焊空心钻,探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接。

4.焊发动机油管， 铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

5.焊太阳能导流管，焊接汽车空调铜管的分流器，电热管管件与紧固件 , 连接线接头 

6.焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件  。黄铜、紫铜、不锈钢锅底等金属材料的复合焊接

 高频焊机是一种新型的感应加热设备 又叫高频加热机， 感应钎焊机，焊接钎料(银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接） 

高频焊接机特点：

1、焊接电器触点，触点表面无毛刺，由于感应焊接方式加热时，触点和母体材料同时加热，被焊接物体之间没有温差，使钎焊料熔化更加充分， 

2、触点焊接更加牢固，美观，焊接时间短，

3、平均3-4秒就能焊接好一个工件， 

4、 启动快：通水通电后即可启动加热焊接; 重量轻，体积小，几分钟即可学会操作 。 

主要用途：

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接，

2.钻具的焊接，薄壁钻，焊冲击钻 ，焊空心钻,探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接

3.铜管接头焊接，铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

4..硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,

5.焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

6.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

7.各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

主要型号：TX-15，TX-15A，TX-25，TX-25A，TX-35AB，TX-45AB，TX-70AB

突出特点：

1、采用富士MOSFET管及西门子欧派克IGBT功率管运用第一代技术，即“单调控串联谐振技术，”简单可靠。      

2、可调节加热保温过程的功率，时间，有利於提高加热的质量和加热 的重复性，简化工人之操作技术。      

3、安装简单，接上单相220V或三相380V电源，进水，出水即可，几分钟可完成。      

4、占地极小，操作简单，几分钟可学会特别安全，输出电压低於36V，免除高压触电危险。    

 5、无明火，更安全。利用涡流产生电磁感应，只对任何金属加热。 

高频焊接机特点:

功率可可调，操作简单，工作稳定可靠；焊接牢固，一致性好，焊件具有焊接面牢固、强度高，美观、环保等特点。操作容易，内置电子保护电路，使用安全，用于金属的同类焊接，能对有色金属实施单点或多点焊接；广泛用于车刀、钻头和五金制品及太阳能行业。

 车刀高频焊接机   

 适用产品：

车刀焊接，刨刀焊接，刨刀焊接，高频焊接机，铰刀高频焊，硬质合金焊接，合金车刀焊接，金刚石刀头焊接，锯片焊接，大理石锯片焊接，硬质合金锯片焊接，硬质合金圆锯片高频焊接，金刚石锯片焊接，高频焊接机，石材锯片焊接，发电机轴接头钎焊，锯片焊接，线圈接头钎焊，五金机械焊接，大电机转子钎焊，发电机转子线圈焊接，线圈接头电阻钎焊，农机焊接

售后服务：1、一年内免费维修，终身维护。 2、可根据客户要求配备冷却系统

欢迎新老客户实地考察

地址：江苏省镇江市丁卯开发区南纬三路潘宗由由工业园 

联系人 吕莹 13511697802/15952867570，0511-85219302-806，QQ:465437939

镇江天祥生产的高频焊机，高频钎焊机用于焊机硬质合金焊接，合金车刀焊接，金刚石刀头焊接，锯片焊接，大理石锯片焊接，硬质合金锯片焊接，硬质合金圆锯片高频焊接，金刚石锯片焊接，焊接后外观精美，加热均匀 无缺焊和漏焊点,焊缝饱满牢固, 节能环保，感应器更换容易，操作简单方便，移动使用方便。 

  焊接机特点：

1、焊接电器触点，触点表面无毛刺，由于感应焊接方式加热时，触点和母体材料同时加热，被焊接物体之间没有温差，使钎焊料熔化更加充分， 

2、触点焊接更加牢固，美观，焊接时间短，

3、平均3-4秒就能焊接好一个工件， 

4、 启动快：通水通电后即可启动加热焊接; 重量轻，体积小，几分钟即可学会操作 。

应用领域:

1）、硬质合金焊接、铜件焊接、五金端子焊接

2）、太阳能、太阳能板紫铜板和紫铜管的焊接

3）、各种钎头、钻杆、球齿钻头、煤钻头、风钻头等矿山配件的焊接

4）、各种五金的焊接：金刚石、磨具、钻具、合金锯片、硬质合金车刀、铣刀、铰刀、刨刀、木工钻头等的焊接；

5）、各种五金机械配件的焊接：五金卫浴产品、制冷铜配件、灯饰配件、精密模具配件、五金拉手、打蛋器、合金钢与铜、铜与铜等同种金属或异种金属的银焊、铜焊；

6）、复合锅底焊接主要用于圆形、方形及其它异形平面不锈钢锅底与铝片的三层钎焊，也可用于其它金属平面钎焊。

焊接机设备的使用  :

　　1、设备只需接电接水即可。

　　2、把需要焊接的工件置于加热线圈中。

　　3、踩下脚踏开关或启动面板开始按钮。

　　4、设备开始工作，待工件加热温度升置需要温度后添加焊料。

　　5、焊接过程完成后按面板停止按钮或松开脚开关。

6、整个过程完成。

金刚石复合片钻头的焊接，复合片钻头焊接，半片金刚石钻头焊接，全片金刚石钻头焊接，加强型金刚石钻头的焊接，干式煤钻头高频焊接，湿式煤钻头焊接，注水钻头高频焊接，28钻头，煤电钻，风煤钻高频焊接，风钻头，合金钻头，金刚石钻头高频焊接等

 高频钻头焊接机特点

1.功率可调，操作简单，工作稳定可靠

2.焊接牢固，一致性好

3.金属内部晶体结构不变,退火范围小,无明显焊疤

4.加热速度快，节能省电，无污染，工作环境好

 高频焊机是一种新型的感应加热设备 又叫高频加热机， 感应钎焊机，焊接钎料(银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接） 

焊接合金刀具的优点:

1)感热加热速度快，效率高

2)只需将铜（或银）焊片放到刀头和基体之间定好位即可

3)节能省电，成本低

4)氧化面积小

5)焊接后焊缝饱满牢固

应用范围：

1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。 

4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。

5.铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接,小五金件、电热管管件与紧固件等焊接

选用功率：7-45KW高频焊接设备

产品属性：手提式、一体化两相220V、三相380V设备

刀具应用：车刀、切刀、铣刀、刨刀、木工刀具、绞肉刀焊接等等工业使用刀具。

其他应用：硬质合金刀具、钻探钻头钻具、金刚石锯片等焊接.

产品特性：小型化，移动放置、使用方便。操作面板操控方便，显示清晰全面。感应器快速连接，更换方便。

主要特点：

1、采用德国进口IGBT为主器件、全桥逆变，保护功能完善，可靠性高。

2、可远控和配接红外测温，实现温度的自动控制，提高加热质量和简化工人操作。

3、取代氧炔焰、焦碳炉、盐浴炉、煤气炉、油炉等加热方式。

4、采用频率自动跟踪及多路闭环控制，安装简单，操作方便。

焊接工艺：

焊接前，准备好水电、刀体、焊料、高频焊接设备一台。实际操作：打开高频焊接设备的水及电，然后打开面板电源。把准备好的车刀体放入感应器中，踩下远控开关，开始加热。当工件加热到830-860度时，铜焊片熔化，填充焊缝，完成焊接。整个过程大约需30秒左右。

高频焊接机特点：

1、焊接电器触点，触点表面无毛刺，由于感应焊接方式加热时，触点和母体材料同时加热，被焊接物体之间没有温差，使钎焊料熔化更加充分， 

2、触点焊接更加牢固，美观，焊接时间短，

3、平均3-4秒就能焊接好一个工件， 

4、 启动快：通水通电后即可启动加热焊接; 重量轻，体积小，几分钟即可学会操作 。 

主要用途： (银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接， 薄壁钻，焊冲击钻，钻具的焊接；

2. 铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

3.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

4.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

5.特别是解决了各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

主要型号：TX-15，TX-15A，TX-25，TX-25A，TX-35AB，TX-45AB，TX-70AB

应用领域:

1）、硬质合金焊接、铜件焊接、五金端子焊接

2）、太阳能、太阳能板紫铜板和紫铜管的焊接

3）、各种钎头、钻杆、球齿钻头、煤钻头、风钻头等矿山配件的焊接

4）、各种五金的焊接：金刚石、磨具、钻具、合金锯片、硬质合金车刀、铣刀、铰刀、刨刀、木工钻头等的焊接；

5）、各种五金机械配件的焊接：五金卫浴产品、制冷铜配件、灯饰配件、精密模具配件、五金拉手、打蛋器、合金钢与铜、铜与铜等同种金属或异种金属的银焊、铜焊；

6）、复合锅底焊接主要用于圆形、方形及其它异形平面不锈钢锅底与铝片的三层钎焊，也可用于其它金属平面钎焊。

焊接机设备的使用:

1、设备只需接电接水即可。

2、把需要焊接的工件置于加热线圈中。

3、踩下脚踏开关或启动面板开始按钮。

4、设备开始工作，待工件加热温度升置需要温度后添加焊料。

5、焊接过程完成后按面板停止按钮或松开脚开关。 

6、整个过程完成。

焊接机特点：

1、焊接电器触点，触点表面无毛刺，由于感应焊接方式加热时，触点和母体材料同时加热，被焊接物体之间没有温差，使钎焊料熔化更加充分， 

2、触点焊接更加牢固，美观，焊接时间短，

3、平均3-4秒就能焊接好一个工件， 

4、 启动快：通水通电后即可启动加热焊接; 重量轻，体积小，几分钟即可学会操作 。 

主要用途：

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接，

2.钻具的焊接，薄壁钻，焊冲击钻 ，焊空心钻,探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接

3.铜管接头焊接，铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

4.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,

5.焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

6.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

7.各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

高频焊机主要用途： (银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接， 薄壁钻，焊冲击钻，钻具的焊接；

2. 铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

3.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

4.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

5.特别是解决了各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

焊接机应用范围：

1、各种五金刀具的焊接：金刚石刀具、磨具、钻具、合金锯片、硬质合金车刀、铣刀、铰刀、刨刀、木工钻头等的焊接；

2、各种五金机械配件的焊接：五金卫浴产品、制冷铜配件、灯饰配件、精密模具配件、五金拉手、打蛋器、合金钢与钢、钢与铜、铜与铜等同种金属或异种金属的银焊、铜焊；

3、复合锅底焊接主要用于圆形、方形及其它异形平面不锈钢锅底与铝片的三层钎焊，也可用于其它金属平面钎焊。 　　

4、电热水壶（电咖啡壶）的发热盘焊接主要用于不锈钢平底、铝片与各种形状电热管之间的钎焊。 

焊接机的特点：

1、加热快：最快加热速度不到2秒，并且加热速度可以调节控制。

2、适用广：可加热各种金属工件。（根据工件形状不同而制作感应圈）

3、耗电省：热效达95%以上， 待机状态下几乎不用电。 

4、效率高：设备有自动设定功能，操作可以一人完成，从而减少了工序，提高效率。

5、操作易：数控型设计，整机无需调试，安装、操作十分方便，5分锺即可学会。

6、环保好：无噪音，污染及明火，更易满足环保和消防之要求。

7.感应圈可自由拆装，更换方便。超快加热速度大大减小工件氧化变形。

8. 可取代其它加热方式（如气体、焦煤、油炉、电炉、电子管高频等），节能环保 

高频焊机可用于金属管件的焊接，例如：铜管与铜管、铜管与钢管、钢管与钢管、钢管与铁管、铜管与铁管、铁管与铁管的插焊、套焊等，用于焊接金属管件插焊、套焊（建议使用银焊环焊接）的优点：

1、感应加热速度快，效率高 

2、与氧焊相比，节能省电成本低

3、氧化面积小

4、焊接后外观精美、牢固、饱满

5、加热均匀，故无缺焊和漏焊点

高频焊机用于焊接合金刀具的优点:

1)感热加热速度快，效率高

2)只需将铜（或银）焊片放到刀头和基体之间定好位即可

3)节能省电，成本低

4)氧化面积小

5)焊接后焊缝饱满牢固

刀具焊接特点：

1、感应加热速度快，效率高

2、只需将银（或铜）焊片放到刀头和基体之间定好位即可

3、节能省电成本低，比电子管高频节能60%

4、氧化面积小，几乎无氧化

5、焊接后外观精美，加热均匀，故无缺焊和漏焊点

 　　焊接机设备的使用??:

　　1、设备只需接电接水即可。

　　2、把需要焊接的工件置于加热线圈中。

　　3、踩下脚踏开关或启动面板开始按钮。

　　4、设备开始工作，待工件加热温度升置需要温度后添加焊料。

　　5、焊接过程完成后按面板停止按钮或松开脚开关。

    6、整个过程完成。

高频钎焊机主要用途： (银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接， 薄壁钻，焊冲击钻，钻具的焊接；

2. 铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

3.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

4.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

5.特别是解决了各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊

接，铜板搭接焊

产品名称：硬质合金刀具焊接机

选用功率：7-45KW高频焊接设备

产品属性：手提式、一体化两相220V、三相380V设备

刀具应用：车刀、切刀、铣刀、刨刀、木工刀具、绞肉刀焊接等等工业使用刀具。

其他应用：硬质合金刀具、钻探钻头钻具、金刚石锯片等焊接.

产品特性：小型化，移动放置、使用方便。操作面板操控方便，显示清晰全面。感应器快速连接，更换方便。

主要特点：

1、采用德国进口IGBT为主器件、全桥逆变，保护功能完善，可靠性高。

2、可远控和配接红外测温，实现温度的自动控制，提高加热质量和简化工人操作。

3、取代氧炔焰、焦碳炉、盐浴炉、煤气炉、油炉等加热方式。

4、采用频率自动跟踪及多路闭环控制，安装简单，操作方便。

焊接工艺：

焊接前，准备好水电、刀体、焊料、高频焊接设备一台。实际操作：打开高频焊接设备的水及电，然后打开面板电源。把准备好的车刀体放入感应器中，踩下远控开关，开始加热。当工件加热到830-860度时，铜焊片熔化，填充焊缝，完成焊接。整个过程大约需30秒左右。

主要服务：

1、对产品进行技术指导、设备的安装和调试。

2、对操作人员进行技术培训。

3、对产品执行三包政策，一年内免费维修，长期提供技术服务和备件。

我公司是一家专门从事全固态感应加热设备研制的企业,研制生产的高频系列TX--15、25，35、,45，70型,广泛用于金刚石圆盘锯、硬质合金刀具、刃具的钎焊领域；小型工件的热处理淬火、退火、回火、法兰、透热、调质、热变形；小量有色金属的熔炼，产品规格全、适用范围宽、可靠性高。

应用领域

1、透热成型

A、各类标准件、紧固件、机械零配件、五金工具、直柄麻花钻的热镦、热轧。

B、金属材料加热退火。如：钢管拉伸、弯管、砸头；铁丝、钢丝加热制钉；不锈钢制品退火、涨型。

2、热处理

各类五金工具、电动、液压、气动元件、汽、摩配等机械金属部件的表面、内孔、局部或整体淬火。如：锤、刀、剪、钳及各类轴、凸轮、链轮、齿轮、气门、球头销、大型机床导轨、球墨铸铁的淬火。

3、钎焊

各类硬质合金刀头、车刀、铣刀、 刨刀、铰刀、金刚石锯片、锯齿的焊接；磨具、钻具、刃具的焊接；黄铜、紫铜、不锈钢锅底等金属材料的复合焊接。

金属熔炼:熔炼金、银、铜等。

感应加热的特点：

1、加热快：最快加热速度不到1秒，并且加热速度可以调节控制。

2、适用广：可加热各种金属工件。（根据工件形状不同而制作感应圈）

3、耗电省：热效达95%以上，因而较其它加热方式（如煤气、氧气、乙炔、焦煤、电炉、电子管高频等）均节能。

4、效果佳：工件表面加热均匀，升温快，减少了工件表面氧化层及工件之变形程度。

5、效率高：设备有自动设定功能，操作可以一人完成，从而减少了工序，提高效率。

6、占地少：设备体积小，重量轻，占用空间不足半立方，便于搬动和移动。

7、操作易：数控型设计，整机无需调试，安装、操作十分方便，5分锺即可学会。

8、环保好：无噪音，污染及明火，更易满足环保和消防之要求。

高频焊机主要用途： (银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接， 薄壁钻，焊冲击钻，钻具的焊接；

2. 铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

3.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

4.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

　5.特别是解决了各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

　主要型号：TX-15，TX-15A，TX-25，TX-25A，TX-35AB，TX-45AB，TX-70AB

应用范围：

1、热处理：各种金属的局部或整体淬火、退火、回火、透热；

2、热锻热成型：各种金属棒料整料锻打、局部锻打、热镦、热轧。

3、焊接：各种金属制品钎焊、各种硬质合金刀具、锯片锯齿的焊接、钢管、铜管焊接、同种异种金属焊接；

4、金属熔炼：金、银、铜、铁、铝等金属的(真空)熔炼、粉末治金烧结和金属熔炼。

5、其它应用：（电机转子）热配合、瓶口热封、牙膏皮热封、粉末涂装、金属植入塑料等其它需对金属加热的场合。

中频透热锻造炉中频截齿焊接感应加热设备

专业生产IGBT|高频电源|高频淬火设备|高频透热设备

应用范围：用于金刚石锯片、钻头、采矿用钻头；截齿、各种刀具等的高频焊接；手工工具高频淬火热处理；标准件、紧固件的热镦；齿轮、链轮、花键轴等淬火；内燃机零件、农机配件的热处理；各种汽车配件，摩配的淬火处理；轴承、齿轮热装器；机床导轨淬火、透热锻造；曲轴、凸轮轴淬火、轴类的热处理等。

专业研制生产以IGBT为开关功率配件|高频电源|高频淬火设备|高频透热设备|高频焊机|高频淬火加热设备等的直销

用途：金刚石锯片、钻头、采矿用钻头。截齿、车刀、木工刀具等的焊接。

高频焊接设备系列具有体积小,重量轻,故障率低,节能(比玻璃陶瓷电子管高频机省电50)并且焊接点牢固美观精致,被焊件几何形状不受限制,表面花纹不会损伤,金属内部晶体结构不变,退火范围小,无明显焊疤而被广泛应用于金属眼镜制造业,电器电子行业的接插件焊接,小型继电器内部的不接触焊接,制冷业的耐高压焊接,首饰行业各部件间的焊接和金属饰品及金属工艺制造业的焊接。

高频钎焊机应用范围：

1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机  截齿的焊接。

4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。

 工作原理

焊接（钎焊、银焊、铜焊）：它主要是通过加热到一定温度使焊料熔化，从而把两种一样材质或不同材质的金属连接在一起

焊接机应用范围：

1、各种五金刀具的焊接：金刚石刀具、磨具、钻具、合金锯片、硬质合金车刀、铣刀、铰刀、刨刀、木工钻头等的焊接；

2、各种五金机械配件的焊接：五金卫浴产品、制冷铜配件、灯饰配件、精密模具配件、五金拉手、打蛋器、合金钢与钢、钢与铜、铜与铜等同种金属或异种金属的银焊、铜焊；

3、复合锅底焊接主要用于圆形、方形及其它异形平面不锈钢锅底与铝片的三层钎焊，也可用于其它金属平面钎焊。 　　

4、电热水壶（电咖啡壶）的发热盘焊接主要用于不锈钢平底、铝片与各种形状电热管之间的钎焊。 

应用其他范围：

可用于：车刀、刨刀、铣刀、木工刀具、裁纸刀、钎头、风钻头、煤钻头、截齿、薄壁钻、取心钻、无心钻、合金模具、金刚石锯片等各种硬质合金刀具的焊接；

焊接机的特点：

1、加热快：最快加热速度不到2秒，并且加热速度可以调节控制。

2、适用广：可加热各种金属工件。（根据工件形状不同而制作感应圈）

3、耗电省：热效达95%以上， 待机状态下几乎不用电。 

4、效率高：设备有自动设定功能，操作可以一人完成，从而减少了工序，提高效率。

5、操作易：数控型设计，整机无需调试，安装、操作十分方便，5分锺即可学会。

6、环保好：无噪音，污染及明火，更易满足环保和消防之要求。

7.感应圈可自由拆装，更换方便。超快加热速度大大减小工件氧化变形。

8. 可取代其它加热方式（如气体、焦煤、油炉、电炉、电子管高频等），节能环保 

主要特点：

1.全功率输出，有时间控制和分体式多种机型。

2.设备轻巧，操作简单，安全可靠，免除高压危险。

3.安装简单，只需接电源和水即可使用，几分钟便可完成。

4.可24小时连续使用，高效节能，比常规电子管高频可省电三分之二。

5.自动控制型可调节加热、保温过程的功率和时间，简化工人操作。

6.感应加热速度快,效率高且加热均匀,故无缺焊和漏焊点.

7.氧化面积小,焊接后外观精美、牢固、饱满。

特点：

IGBT晶体管作为逆变器件，耗电仅是电子管高频设备的五分之一;

2.设备具有手动、自动加热功能；    

3.设备外接脚踏开关，通过脚踏开关控制加热电源的启、停，踏下脚踏开关后开始加热，到设定时间后自动停止；，    

4.在加热过程中有加热指示；    

5.设备具有过压、过流、缺相、水温、水压报警保护和指示；    

6.设备具有过流复位、定时复位功能；24小时连续工作， 

7.冷却水系统使用水压在0.1-0.3Mpa之间

8.安装简单，方便，接上三相380V电源、进水、出水，即可工作，无须专业人员安

高效节能铜件焊接机  感应加热设备生产厂家供应各种焊接设备 

刀具焊接特点：

1、感应加热速度快，效率高

2、只需将银（或铜）焊片放到刀头和基体之间定好位即可

3、节能省电成本低，比电子管高频节能60%

4、氧化面积小，几乎无氧化

5、焊接后外观精美，加热均匀，故无缺焊和漏焊点

优点：

1、高效节能：比电子管高频可节电2/3

2、特别轻巧：只有16-40kg手提箱大小

3、维修费低：没有易损、昂贵的电子管

4、特别安全：无高压，免除高压触电危险

5、高可靠性：模块化、集成化、高可靠保证

6、安装简单：只需接电源和水管，10分钟即可完成

7、操作简单：几分钟即可学会

工作原理

焊接（钎焊、银焊、铜焊）：它主要是通过加热到一定温度使焊料熔化，从而把两种一样材质或不同材质的金属连接在一起

焊接机应用范围：

1、各种五金刀具的焊接：金刚石刀具、磨具、钻具、合金锯片、硬质合金车刀、铣刀、铰刀、刨刀、木工钻头等的焊接；

2、各种五金机械配件的焊接：五金卫浴产品、制冷铜配件、灯饰配件、精密模具配件、五金拉手、打蛋器、合金钢与钢、钢与铜、铜与铜等同种金属或异种金属的银焊、铜焊；

3、复合锅底焊接主要用于圆形、方形及其它异形平面不锈钢锅底与铝片的三层钎焊，也可用于其它金属平面钎焊。 　　

4、电热水壶（电咖啡壶）的发热盘焊接主要用于不锈钢平底、铝片与各种形状电热管之间的钎焊。 

应用其他范围：

可用于：车刀、刨刀、铣刀、木工刀具、裁纸刀、钎头、风钻头、煤钻头、截齿、薄壁钻、取心钻、无心钻、合金模具、金刚石锯片等各种硬质合金刀具的焊接；

U型螺栓、套筒扳手、汽车、摩托车零部件透热锻造、通用零部件的透热锻造；

齿轮、链轮、齿轮轴、凸轮轴、花键轴、摇臂轴、小轴、曲轴、传动轴、淬火、手工工具的局部或整体淬火。

硬质合金锯片、金钢石锯片焊接。车刀、木工刀具焊接设备。钎头、截齿的焊接。气门淬火、热轧真柄麻花钻。钳子、扳手、螺丝刀等手工工具的淬火。

TX15/25各种刀具焊接机/, 焊接特点：

1)焊接表面光滑

2)硬度高

3)刀柄达到低温以延长刀片的使用寿命

4)材料进入后自动焊接

5)不需用技术员

6)按情况样品热处理等都可以运用

高频焊机用于焊接合金刀具的优点:

1)感热加热速度快，效率高

2)只需将铜（或银）焊片放到刀头和基体之间定好位即可

3)节能省电，成本低

4)氧化面积小

5)焊接后焊缝饱满牢固

高频焊接设备的用途：

1)各种硬质合金车刀、刨刀的焊接

2)金刚石复合片钻头的焊接

3)各种截齿、钎头、钻杆、煤钻头、风钻头等矿山配件的焊接

高频焊机主要用途：

适合焊车刀，焊薄壁钻，焊冲击钻，焊发动机油管，

适合合金刀头焊接，铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等

应用范围：

1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。 

4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。

5.铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接,小五金件、电热管管件与紧固件等焊接

高频焊机是一种新型的感应加热设备 又叫高频加热机， 感应钎焊机，焊接钎料(银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接） 

高频焊接机特点：

1、焊接电器触点，触点表面无毛刺，由于感应焊接方式加热时，触点和母体材料同时加热，被焊接物体之间没有温差，使钎焊料熔化更加充分， 

2、触点焊接更加牢固，美观，焊接时间短，

3、平均3-4秒就能焊接好一个工件， 

4、 启动快：通水通电后即可启动加热焊接; 重量轻，体积小，几分钟即可学会操作 。 

主要用途：

1.各类硬质合金刀头、刀具车刀焊接，

2.钻具的焊接，薄壁钻，焊冲击钻 ，焊空心钻,探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接

3.铜管接头焊接，铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

4..硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,

5.焊太阳能导流管，油管焊接，焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。

6.其它金属材料的复合焊接；如电力用铜板件搭接焊、空调压缩机各异种金属异形配件焊接、触点焊接等。

　7.各类金属管件插焊、及焊接要求比较严格的焊接场合：如暖器片管件焊接，不锈钢管丁字插焊、三元合金连接器焊接，铜板搭接焊

主要型号：TX-15，TX-15A，TX-25，TX-25A，TX-35AB，TX-45AB，TX-70AB

焊接机应用范围：

一、高频焊机可用于合金刀具的焊接，例如：合金车刀、铣刀、刨刀、锯片、铰刀、镗刀等。用于焊接合金刀具的优点：

1、感应加热速度快，效率高 

2、只需将银焊片放到刀头和基体之间定好位即可  

3、节能省电成本低 

4、氧化面积小 

5、焊接后外观精美 

6、加热均匀，故无缺焊和漏焊点，

二、高频焊机可用于金属管件的焊接，例如：铜管与铜管、铜管与钢管、钢管与钢管、钢管与铁管、铜管与铁管、铁管与铁管的插焊、套焊等，用于焊接金属管件（建议使用银焊环焊接）的优点：

1、感应加热速度快，效率高 

2、与氧焊相比，节能省电成本低

3、氧化面积小

4、焊接后外观精美、牢固、饱满

5、加热均匀，故无缺焊和漏焊点

三、高频焊机可用于木工锯片钎焊，其优点是：

1、高效、快速焊齿 , 每齿 1—5 秒 ;

2、重复性好 , 每一齿都有良好的重复性 ;

3、加热快速 , 均匀 , 可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂,

　 还可防止未焊透引起的掉齿等不良现象 ;

4、可焊接高性能 , 高硬度锯齿的锯片 , 这些锯片是用电阻焊无法焊接的

5、用电量少（2-3kw/h）

四、高频焊机可用于金属件焊接，例如：毛巾架、肥皂网、浴巾架、汽配、摩配、金属端子、小五金件、电热管管件与紧固件等。用于金属件钎焊的优点：   

   1、感应加热速度快，效率高

   2、省电节能成本低

   3、一次可以同时焊接多个工件，使焊接效率大大提高

   4、氧化面积小，

   5、加热均匀，无缺焊和漏焊点

   6、焊接后的工件外观精美、牢固。

五、高频焊机可用于小金属件的锡焊,例如:金属类电子元件等.其与烙铁焊相比,优点是:   

   1、感应加热速度快,效率高,

   2、节能省电成本低，用电量少.

   3、一次性可以焊接多个工件,自动化程度高,使焊接效率大大提高

   4、因加热温度低故无氧化层

   5、加热均匀,焊接后焊缝饱满、美观、牢固。

镇江天祥有限公司专业生产高频感应加热设备，高频机，高频焊接机 

适用于焊接各类车刀，刀具，钻头，铜管接头，冰箱，空调铜管焊接，金刚石锯片，其它金属小零件的焊接，不锈钢筒退火,贵金属熔炼,锤子淬火,零件热处理 

 高频焊机是一种新型的感应加热设备，焊接钎料(银焊料，铜焊料，锡焊，磷铜料焊接）应用范围：

1.焊车刀， 合金刀头焊接,硬质合金刀具的焊接。如车刀，铣刀，绞刀。

2.硬质合金锯片焊接，金刚石锯片焊接，大理石锯片钎焊，木工锯片钎焊,切草片焊接，切铝片焊接,

3.焊薄壁钻，焊冲击钻，焊空心钻,探矿用的钻头焊接、如一子钻头，羊角钻头的焊接。

4.焊发动机油管， 铜管与铜管焊接，铜管与铁管焊接，铁管与铁管焊接，

5.焊太阳能导流管，电热管管件与紧固件 , 连接线接头 

6.焊毛巾架、焊肥皂网、焊浴巾架，汽配、摩配、金属端子、小五金件  。黄铜、紫铜、不锈钢锅底等金属材料的复合焊接

TX-25主要技术参数:

1、 最大振荡功率 : 25KVA

2、 最大输入功率 : 15KW

3、 振荡频率 : 30—80KHZ

4、 输入电压 : 三相 380V, 50 或 60HZ

5、 冷却水要求 : 0.2Mpa,4 ～ 5 L/min

6、 负载持续率 : 80%

7、 自动控制型的计时功能 :

  加热时间、保温时间、冷却时间 : 1—99 秒

　　TX-15主要技术参数:

1、最大振荡功率: 15KVA 

2、最大额定输入功率：7KW

3、振荡频率: 30—100KHZ

4、输入电压: 单相220V, 50或60HZ

5、冷却水要求: 0.2Mpa, 2～5 L/min

6、负载持续率: 80% 

　　　车刀焊接机

车刀焊接机、钻头焊接机焊接范围：

1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。 

4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。

油管焊接

　　油管接头焊接设备、油管焊接设备、油管接头焊接机、焊接设备、焊接技术

天祥高频焊接设备有限公司专业生产油管接头焊接设备，油管接头焊接设备采用IGBT模块，控制电路采用大规模集成电路。

一、TX-15用于油管接头焊接设备的主要技术参数：

　型    号: TX-15

　输入功率:15KW

　输入电压:单相220V 50-60HZ

　振荡频率:30-100KHz

　体   重: 28kg

二、高频焊接机用于油管接头焊接设备的优点： 

　1、感应加热速度快，效率高。 

　2、省电节能成本低。 

　3、一次可以同时焊接多个工件，使焊接效率大大提高。 

　4、氧化面积小。

　5、加热均匀，无缺焊和漏焊点。 

　　6、焊接后的工件焊缝饱满牢固。

　　　金刚石锯片焊接机

金刚石锯片焊接机、锯片焊接设备、高频焊接机、焊接技术

　　天祥高频焊接设备有限公司专业生产金刚石锯片焊接机

　　金刚石锯片焊接机、锯片焊接设备应用范围：

　　1、各种硬质合金车刀、刨刀的焊接。

　　2、金钢石复合片钻头的焊接。

　　3、各种截齿、钎头、钻杆、煤钻头、风钻头等矿山配件的焊接。

　　二、金刚石锯片焊接机、锯片焊接设备突出特点： 

　　1、高效节能:比电子管高频可节电2/3。

　　2、特别轻巧:只有16-40kg手提箱大小。

　　3、维修费低:没有易损﹑昂贵的电子管。

　　4、特别安全:无高压,免除高压触电危险。

　　5、安装简单:只接电源和水管,10分钟可完成。

　　6、操作方便:几分钟即可学会。

4 金刚石钻头焊接机

取心钻头、无心钻头、三翼钻头、复合片刮刀钻头、铆杆煤钻头的焊接。

焊接类：

1.各种金钢石复合片钻头的焊接；

2.各种硬质合金刀头、锯片的焊接；

3.各种截齿、钎头、钻杆、煤钻头、风钻头等矿山配件的焊接；

合金刀具\金刚石钻头焊接机、金属件钎焊  车刀焊接机、钻具焊接机

应用范围：

1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。 

4、种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接。

硬质合金刀具焊接设备

主要特点及应用范围：

硬质合金刀具焊接设备具有体积小，重量轻，故障率低，节能（比玻璃陶瓷电子管高频机省电50％）并且焊接点牢固美观精致，被焊件几何形状不受限制，表面花纹不会损伤，硬质合金刀具焊接机金属内部晶体结构不变，退火范围小，无明显焊疤而被广泛应用于金属眼镜制造业， 电器电子行业的接插件焊接，小型继电器内部的不接触焊接，制冷业的耐高压焊接，首饰行业各部件间的焊接和金属饰品及金属工艺制造业的焊接。

新型焊接设备 ,金属焊接类

　　1、金刚石刀头的焊接，硬质合金锯片的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。

　　2、机械加工用硬质合金刀具的焊接。如车刀、刨刀、铣刀、铰刀等刃具的焊接。

3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。

4、各种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻头的焊接

 木工用硬质合金锯片焊齿金属切割用硬质合金锯片焊齿 突出有点：

1、比电阻高效、快速焊齿, 每齿1—5秒; 

2、重复性好, 每一齿都有良好的重复性; 

3、加热快速,均匀,可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂, 还可防止未焊透引起的掉齿等不良现象; 

4、 可焊接高性能,高硬度锯齿的锯片, 这些锯片用电阻焊无法焊接.

主要特点：

1、采用MOSFET功率器件和变流控制技术, 

2、振荡频率可达100KHZ, 特别适合于小件金属物品的快速加热; 

3、设备最简单, 最轻巧,

4、操作简单，安装简单, 只需接电和水即可使用, 无需专人安装;

自动控制型可调节加热、保温过程的功率和时间, 有利于提高加热质量的重复性, 简化工人操作

感应加热线圈的更接也很方便，设备输出功率更大，更能滿足于各种场合

TX-04c焊锯片图                            TXCG-06焊锯片图

主要用途:

木工用硬质合金锯片焊齿

金属切割用硬质合金锯片焊齿 

比电阻焊齿的优点:

1、 高效、快速焊齿, 每齿1—5秒;

2、 重复性好, 每一齿都有良好的重复性;

3、 加热快速,均匀,可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂, 还可防止未焊透引起的掉齿等不良现象;

4、 可焊接高性能,高硬度锯齿的锯片, 这些锯片用电阻焊无法焊接.

推荐设备型号: 

1、 TX-04C或TX-04AC感应加热设备

----- 设备便宜, 适于大多数锯片焊接, 多采用单面焊接方法.

2、 TXCG-06或TXCG-06A感应加热设备

----- 价格较高, 但由于功率大, 频率更高, 可焊接更大的锯片齿, 焊接时, 既可采用单面焊也可采用双面焊; 单面焊接时, 由于频率高, 对操作距离不太敏感, 易于操作和保证焊接质量的稳定. 双面焊时, 可使锯片两侧受热均匀, 减小锯片变形。

TXCG-06A 自控型主要技术参数:

 1、输入功率:  6.6KW;                                  

2、振荡频率:  500-1100KHZ;

3、输入电压: 单相220V, 50或60HZ;  

4、冷却水要求:  0.2Mpa,  3 L/min;

5、负载持续率: 80%;

6、加热时间、保温时间、: 0.1--99.9秒;

7、重量和体积: L580×W260×H500  23KG

主要应用：铰刀焊接、锯齿淬火、小钻头轧制、通信电缆接头焊接，滤波电容焊接

 主要特点:

1、频率达1100KHZ, 可有效控制淬火深度, 对加热小件, 细丝类零件尤为适合;

2、采用IGBT功率器件和我公司第三代变流控制技术, 设备可靠性更高, 维护成本低;

3、具有恒电流/恒功率控制功能, 加热效率更高;

4、输出功率、频率、电流全显示;

5、安装简单, 只需接电和水即可使用, 无需专人安装;

6、小型化, 节省设备安装空间, 且维护方便;

7、自动控制型可调节加热、保温过程的功率和时间, 有利于提高加热质量的重复性, 简化工人操

 TXCG-06主要用途及主要优点： 

木工用硬质合金圆锯片焊齿及金属切割用硬质合金圆锯片焊齿、各种金属开孔器。 

感应圈无需要放置磁棒；并可任意绕制各种形状超高频率，快速焊齿，每齿1-5秒；修理性能好，可任意修复返工和焊接不良齿；加热快速，均匀，可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂。

 技术参数: 

	机　　型：
	DDCGP-06

	额定输入电压：
	AC220V50Hz

	额定输入电流：
	25A

	输出最大功率：
	5KW

	待机消耗电量：
	<5W

	振 荡 频 率 ：
	约1MHz

	工作方式：
	断续

	工作状况：
	输出功率10%-100%无极可调

	工作环境及温度：
	基本无尘，室温低于摄氏35度

	冷却方式：
	水温低于摄氏35度

	冷却水压力：
	>=0.2MPa



 设备特性：
1>　采用先进的优质MOSFET管和先进的变频技术,提高了设备的性能和质量.
2>　加热、保温的电流、时间可以设定、调节.
3>　安装简单、方便,接上220V电源、进水、出水、即可工作,无须专业人员安装.
4>　体积小、重量轻,操作简单,几分钟就可以学会.
5>　具有过压、过流、过热、欠水等多重保护和显示.
TX-04主要应用及特点：
     这种产品最适合于小件的加热用途，如：（1）硬质合金锯片焊齿 （2）小零件热处理，如气门等  
   TX-04系列设备结构简单、价格也最低，振荡频率可达到250KHZ，在小零件的加热中，有广泛的应用；
 技术参数：

	机　　型：
	TX-04

	最大振荡功率：
	4KVA

	输入电压范围：
	180-245V

	输入电压频率：
	50HZ-60HZ

	输出振荡频率：
	100KHZ-250KHZ

	加热\保温电流：
	100-400A

	加热、保温\冷却时间：
	1S-99S

	暂载率：
	100%

	冷却水流量：
	0.2Mpa大于4L/MIN

	冷却水温度：
	小于45度

	重量：
	14Kg


  工作原理及结构特点:
    TX-04系列设备采用串联谐振电路，谐振后通过高频变压器输出低电压、大电流的高频电源 ,采用MOSFET功率器件,变流控制技术，设备结构非常简单，可靠性高，维修率低，客户自行维护方便，是目前应用最为广泛的设备之一；
 TX-04计时功能的优点及应用：
1、 加热功率、加热时间、保温功率、保温时间和冷却时间分别独立可调，可在一定程度上有效地控制加热曲线和加热温度；
2、 应用于重复性高的工件加热和快速加热；
3、 应用于钎焊中时，采用快速加热和保温功能相结合，既实现快速加热，同时又可在钎料熔化时进行保温，使焊料充分铺展；

主要用途:木工用硬质合金锯片焊齿金属切割用硬质合金锯片

焊齿比电阻焊齿的优点:

1、 高效、快速焊齿, 每齿1—5秒;

2、重复性好, 每一齿都有良好的重复性;

3、加热快速,均匀,可有效防止锯齿局部过热引起的脆化和断裂, 还可防止未焊透引起的掉齿等不良现象;

4、可焊接高性能,高硬度锯齿的锯片, 这些锯片用电阻焊无法焊接.

推荐设备型号: 1、 TX-04C或TX-04AC感应加热设备----- 设备便宜, 适于大多数锯片焊接, 多采用单面焊接方法.2、 TXG-06或TXG-06A感应加热设备----- 价格较高, 但由于功率大, 频率更高, 可焊接更大的锯片齿, 焊接时, 既可采用单面焊也可采用双面焊; 单面焊接时, 由于频率高, 对操作距离不太敏感, 易于操作和保证焊接质量的稳定. 双面焊时, 可使锯片两侧受热均匀, 减小锯片变形

　1、可远控和配接红外测温，实现温度的自动控制，提高加热质量和简化工人操作。

　2、取代氧炔焰、焦碳炉、盐浴炉、煤气炉、油炉等加热方式。

　3、采用频率自动跟踪及多路闭环控制。

　4、体积小、重量轻、安装简单，操作方便。

由于感应式加热，具有耗能少，用电省，加热速度快，无污染、无噪声、无需预热、不易氧化、便于气体保护、可自动控制、具备多项智能保护、安全可靠、易于操作，可不间断地连续工作等优点。 越来越多的厂家、客户，从煤炭加热，柴油加热，液化气加热，以及电炉、电烘箱加热，转换到了高中频感应式加热上来！无论是国企、民营，还是私营、外企，凡是金属热处理、金属热加工、金属焊接和金属熔炼、提炼等行业，都越来越多地采用了高中频感应加热设备。因此，市场十分广阔！

16kw高频感应加热焊机 工作原理

中频、高频感应加热设备，是将工频（50HZ）交流电转换成频率一般为1KHZ至上百KHZ，甚至频率更高的交流电，利用电磁感应原理，通过电感线圈转换成相同频率的磁场后，作用于处在该磁场中的金属体上。 利用涡流效应，在金属物体中生成与磁场强度成正比的感生旋转电流（即涡流）。由旋转电流借助金属物体内的电阻，将其转换成热能。同时还有磁滞效应、趋肤效应、边缘效应等，也能生成少量热量，它们共同使金属物体的温度急速升高，实现快速加热的目的。

16kw高频感应加热焊机 产品特点

我们知道，热量的自然传递规律是：热量只能从高温区向低温区，高温体向低温体，高温部分向低温部分自然的传递。因此，只有当外部的热量、温度明显多于、高于被加热物体时，才能将其有效地加热。 这就需要用很多的能量来建立一个比被加热物体所需要的热量多的多、温度高的多的高温区。如炉，烘箱等。这样，不但这些热量中只有少部分能够传递到被加热体上，造成很大的能源浪费。 而且加热时间长，在燃烧、加热的过程中，还会产生大量的有害性物质和气体。它们既会对被加热体造成腐蚀性的损害，又会对大气造成污染。即便是使用电炉等电能加热方式，虽然无污染，但仍然存在着效率低、成本高、加热速度慢等缺点。 科学的进步与发展，使我们今天无论是对金属物体加热还是对非金属物体加热，都可以采用高效、快速,且十分节能和环保的方式加热.这就是直接加热方式。感应式加热，具有耗能少，用电省，加热速度快，无污染、无噪声、无需预热、不易氧化、便于气体保护、可自动控制、具备多项智能保护、安全可靠、易于操作，可不间断地连续工作等优点。


16kw高频感应加热焊机 应用范围

焊接：车刀，刨刀，铣刀，钻头，钎头，木工刀具等各种硬质合金刀具的高频钎焊。

透热：直径10mm以内的棒料感应透热

退火：针布在线退火  小工件回火

16kw高频感应加热焊机 技术参数

外形尺寸：225×480×450

输入电压：单相220V   50-60HZ

输出电流：35A

振荡频率：25-35KHZ

负荷持续：100%

工作效率：95%

工作水温;45 度以内

工作水压：0.03MPA

特别推荐：锯片焊接  车刀焊接  针布退火

高频焊接时的输入功率控制很重要。功率太小时管坯坡口加热不足，达不到焊接温度，会造成虚焊，脱焊，夹焊等未焊合缺陷；功率过大时，则影响到焊接稳定性，管坯坡口面加热温度大大高于焊接所需的温度，造成严重喷溅，针孔，夹渣等缺陷，这种缺陷称为过烧性缺陷。高频焊接时的输入功率要根据管壁厚度和成型速度来调整确定，不同成型方式，不同的机组设备，不同的材料钢级，都需要我们从生产第一线去总结，编制适合自己机组设备的高频工艺。
26-高频焊机设备
国韵电子技术有限公司，位于郑州高新技术开发区，成立于1990年，专注专业研制生产以IGBT为开关器件的中频、超音频、高频感应加热设备。河南省高新技术企业。年产2000台，畅销全国，并出口日本、台湾等多个国家和地区。  

26kw高频焊接设备 工作原理

 高频焊机的基本原理
所谓高频，是相对于50Hz的交流电流频率而言的，一般是指50KHz~400KHz的高频电流。高频电流通过金属导体时，会产生两种奇特的效应：集肤效应和邻近效应，高频焊接就是利用这两种效应来进行钢管的焊接的。那么，这两个效应是怎么回事呢？
集肤效应 是指以一定频率的交流电流通过同一个导体时，电流的密度不是均匀地分布于导体的所有截面的，它会主要向导体的表面集中，即电流在导体表面的密度大，在导体内部的密度小，所以我们形象地称之为：“集肤效应”。集肤效应通常用电流的穿透深度来度量，穿透深度值越小，集肤效应越显著。这穿透深度与导体的电阻率的平方根成正比，与频率和磁导率的平方根成反比。通俗地说，频率越高，电流就越集中在钢板的表面；频率越低，表面电流就越分散。必须注意：钢铁虽然是导体，但它的磁导率会随着温度升高而下降，就是说，当钢板温度升高的时候，磁导率会下降，集肤效应会减小。
邻近效应 是指高频电流在两个相邻的导体中反向流动时，电流会向两个导体相近的边缘集中流动，即使两个导体另外有一条较短的边，电流也并不沿着较短的路线流动，我们把这种效应称为：“邻近效应”。邻近效应本质上是由于感抗的作用，感抗在高频电流中起主导的作用。邻近效应随着频率增高和相邻导体的间距变近而增高，如果在邻近导体周围再加上一个磁心，那么高频电流将更集中于工件的表层。
这两种效应是实现金属高频焊接的基础。高频焊接就是利用了集肤效应使高频电流的能量集中在工件的表面；而利用了邻近效应来控制高频电流流动路线的位置和范围。电流的速度是很快的，它可以在很短的时间内将相邻的钢板边部加热，熔融，并通过挤压实现对接。
26kw高频焊接设备 产品特点

高频焊接时的频率对焊接有极大的影响，因为高频频率影响到电流在钢板内部的分布性。选用频率的高低对于焊接的影响主要是焊缝热影响区的大小。从焊接效率来说，应尽可能采用较高的频率。35KHz的高频电流可穿透铁素体钢0.1mm, 400KHz则只能穿透0.04mm,即在钢板表面的电流密度分布,后者比前者要高近2.5倍。在生产实践中,焊接普碳钢材料时一般可选取 35KHz~45KHz的频率；焊接合金钢材料，焊接10mm以上的厚钢板时，可采用50KHz~150KHz那样较低的频率，因为合金钢内所含的铬，锌，铜，铝等元素的集肤效应与钢有一定差别。国外高频设备生产厂家现在已经大多采用了固态高频的新技术，它在设定了一个频率范围后，会在焊接时根据材料厚度，机组速度等情况自动跟踪调节频率
26kw高频焊接设备 应用范围

 焊接方式
高频焊接有两种方式：接触焊和感应焊。
接触焊是以一对铜电极与被焊接的钢管两边部相接触，感应电流穿透性好，高频电流的两个效应因铜电极与钢板直接接触而得到最大利用，所以接触焊的焊接效率较高而功率消耗较低，在高速低精度管材生产中得到广泛应用，在生产特别厚的钢管时一般也都需要采用接触焊。但是接触焊时有两个缺点：一是铜电极与钢板接触，磨损很快；二是由于钢板表面平整度和边缘直线度的影响，接触焊的电流稳定性较差，焊缝内外毛刺较高，在焊接高精度和薄壁管时一般不采用。
感应焊是以一匝或多匝的感应圈套在被焊的钢管外，多匝的效果好于单匝，但是多匝感应圈制作安装较为困难。感应圈与钢管表面间距小时效率较高，但容易造成感应圈与管材之间的放电，一般要保持感应圈离钢管表面有5~8 mm的空隙为宜。采用感应焊时，由于感应圈不与钢板接触，所以不存在磨损，其感应电流较为稳定，保证了焊接时的稳定性，焊接时钢管的表面质量好，焊缝平整，在生产如API等高精度管子时，基本上都采用感应焊的形式。

 应用范围

焊接：车刀，刨刀，铣刀，钻头，钎头，木工刀具等各种硬质合金刀具的高频钎焊。

透热：直径10mm以内的棒料感应透热

退火：针布在线退火  小工件回火

26kw高频焊接设备 技术参数

外形尺寸：265×600×540mm

输入电压：三相380V   50-60HZ

输出电流：45A

振荡频率：25-35KHZ

负荷持续：100%

工作效率：95%

工作水温;45 度以内

工作水压：0.03MPA

特别推荐：锯片焊接  车刀焊接  针布退火  钻头  钎头  复合片的焊接  小螺丝锻打

 http://cscshuai.cn.alibaba.com/  http://hljcgj.cn.alibaba.com/   http://pdlzq.cn.alibaba.com/

 http://jingxiangdaoju.cn.alibaba.com/
http://logowhb.cn.alibaba.com/
http://bjyy994.cn.alibaba.com/
http://nextcut.cn.alibaba.com/
http://dgwx258.cn.alibaba.com/
车床粗车刀  车刀角度：45（度）外圆，平面 
 厂家批量焊接车刀 外圆切断车刀YG8 90度外圆刀
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刀杆均采用45号钢拉和锻打而成！
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 车床 ４５度端面车刀 
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部分硬质合金材质：YT14、YT15、YT5、YW1、YW2、YT30、YS25、YS30.YT798.YT767.YG3、YG3X、YG6、YG6A、YG6X、YG8、YG8N.YS8、YT726、YG813、YG643等
YT15硬度≥91 适于碳素钢与合金钢连续切削的半精车及精车.断续切时的精车.旋风车丝，连续面的半精铣和精铣，孔的粗扩与精扩。
YT14硬度≥90.5 适于对碳素钢与合金钢不平整面进行连续切削时的粗车，间断切削是的半精车与精车，连续面的粗铣，铸孔的扩钻等。
YT5硬度≥89.5 适于碳素钢与合金钢【包括锻件。冲压件及铸件的表皮】不平整面切削时的粗车。粗刨，半精刨，粗铣等。
YG8硬度≥89.0 适于铸铁，有色金属及其合金，非金属材料不平整表面和间断切削时的粗车，粗刨，粗铣，一般孔和深孔的钻扩，扩孔。
YW1硬度≥91.5 材质适于耐热钢，刚猛钢，不锈钢及合金钢等难加工钢材的加工，也适于普通钢材，铸铁的加工.
YS25硬度≥90.5 适于碳素钢，铸钢，高锰钢，高强度钢的及合金钢的粗车，铣削和刨削。
YG6X硬度≥91.0 适于合金铸铁.普通铸铁的精加工及半加工。
焊接刀头主要型号规格如下：
A1型：A110, A112,A114,A116 A118  A118A A120  A122  A122A  A125  A125A   A130  A140  A150  A160  A170
A2型：A212   A212Z  A216   A216Z   A220  A220Z
A3型：A312,A312Z,A315.A315Z.A320.A320Z.A325.A325Z,A330,
A330Z.A340.A340Z
A4型：A412,A412Z,A416,A416Z.A420,A420Z,A425,A425Z.
B1型，B2型，B3型，B4型
C1型：C110.C116.C120.C122.C125
C2型:C215.C218.C223.C228.C236
C3型：C303.C304,C305,C306,C308,C310,C312,C314,C316,
C4型：C420.C425,C430.C435.C442.C450
D1型：D115,D155Z,D120,D120ZD125.D125Z
D2型：D210.D210A,D212,D212A,D214,D214A,D216,D216A.D218.D218A,D218B,D220,D222,D222A,D224,
D226,D228,D228A,D230,D232,D232A,D236,D238,D240,D246
E型：E105.E106.E107.E108.E109,E210,E211,E213,E214,E215,E216,E217,E320,E325,E330.E515,E522,E525
F型：F115.F118.F228.F230.F235
主要铣刀片规格如下：3100511（T）  3130511(T)  3160511(T)  4160511A  4100511  4130511(T)  4160511(T) 4190511(T)  XC161008
及各种规格机夹刀片
	丘市诚鑫刀具厂(景祥刀具经销处）

	白钢车刀价格
	焊接车刀价格
	仪表刀价格

	白钢车刀W6材质
	名称
	规格
	刀片T15
	河北单价
	自贡单价
	空刀坯单价
	名称
	规格
	蓝色YT15
	红色YG8
	黄色YW1

	规格
	单价 元/公斤
	90°
	14X16X100
	A312
	3.00元
	3.60元
	2.00元
	90°外圆车刀
	10X10X60
	1.45元
	1.50元
	1.60元

	14-40X200
	85
	90°
	16X20X115
	A315
	4.30元
	5.50元
	2.30元
	
	12X12X90
	2.30元
	2.40元
	2.50元

	12X200
	90
	90°
	20X20X120
	A315
	5.50元
	8.50元
	3.00元
	切断车刀
	10X10X60
	1.45元
	1.50元
	1.60元

	10X200
	95
	90°
	20X25X130
	A320
	7.30元
	9.80元
	3.50元
	
	12X12X90
	2.30元
	2.40元
	2.50元

	8X200
	105
	90°
	25X30X155
	A325
	13.00元
	17.5元
	6.70元
	外螺纹车刀
	10X10X60
	1.45元
	1.50元
	1.60元

	6X200
	125
	75°
	14X16X100
	A312
	3.00元
	4.20元
	2.00元
	
	12X12X90
	2.30元
	2.40元
	2.50元

	5X200
	160
	75°
	16X20X115
	A315
	4.30元
	6.20元
	2.30元
	45°外圆车刀
	10X10X60
	1.80元
	1.90元
	2.00元

	3X12X200
	120
	75°
	20X20X120
	A315
	5.50元
	8.70元
	3.00元
	
	12X12X90
	2.70元
	2.80元
	3.00元

	4X12X200
	115
	75°
	20X25X130
	A320
	7.30元
	10.20元
	3.50元
	内孔车刀
	10X10X130
	1.90元
	2.00元
	2.10元

	5X12X200
	110
	75°
	25X30X155
	A325
	13.00元
	18.50元
	6.70元
	
	12X12X150
	2.80元
	2.90元
	3.00元

	6X12X200
	100
	45°
	14X16X100
	A112
	4.00元
	5.40元
	2.00元
	内切槽车刀
	10X10X130
	2.00元
	2.10元
	2.20元

	8X12X200
	90
	45°
	16X20X115
	A116
	5.00元
	6.50元
	2.30元
	
	12X12X150
	3.00元
	3.10元
	3.20元

	白钢车刀W6以下材质
	45°
	20X20X120
	A116
	6.00元
	7.00元
	3.00元
	内螺纹车刀
	10X10X130
	2.00元
	2.10元
	2.20元

	规格
	单价 元/公斤
	45°
	20X25X130
	A118
	8.00元
	10.50元
	3.50元
	
	12X12X150
	3.00元
	3.10元
	3.20元

	14-40X200
	30
	45°
	25X30X155
	A122
	14.50元
	19.50元
	6.70元
	以上价格均按YT15价格出厂，YG8,YT5,YW1刀头加价15%出厂。此价不含运费不含税。   联系人：谢景祥  手机：13933986392     电话：0317-5696392传真：0317-2233258  邮箱：jingxiangdaoju@163.com谢谢合作！  中国农业银行卡号：6228481730647456814     谢景祥    网址：www.jingxiangdaoju.cn                  欢迎新老朋友订做加工各种非标、异形刀具、可来图、来样订做加工各种车刀 ! 

	12X200
	34
	外扣
	14X16X100
	C110
	3.00元
	3.80元
	2.00元
	

	10X200
	39
	外扣
	16X20X115
	C116
	4.00元
	4.50元
	2.30元
	

	8X200
	42
	外扣
	20X20X120
	C116
	5.00元
	6.50元
	3.00元
	

	6X200
	45
	外扣
	20X25X130
	C120
	6.00元
	7.50元
	3.50元
	

	5X200
	60
	外扣
	25X30X155
	C122
	10.00元
	12.50元
	6.70元
	

	3X12X200
	50
	切刀
	14X16X100
	C304
	2.80元
	3.70元
	2.00元
	

	4X12X200
	46
	切刀
	16X20X115
	C304
	3.50元
	4.50元
	2.30元
	

	5X12X200
	42
	切刀
	20X20X120
	C304
	4.50元
	6.00元
	3.00元
	

	6X12X200
	39
	切刀
	20X25X130
	C305
	5.50元
	6.60元
	3.50元
	

	8X12X200
	35
	切刀
	25X30X155
	C306
	8.50元
	11.00元
	6.70元
	

	W6材质以上W18上调5%
	内孔
	14X16X140
	A210
	3.20元
	3.30元
	2.20元
	

	
	内孔
	16X20X150
	A212
	4.20元
	5.00元
	2.50元
	

	 
	内孔
	20X20X155
	A212
	5.00元
	6.50元
	3.20元
	

	
	内孔
	20X25X170
	A216
	6.50元
	8.50元
	3.70元
	

	
	内孔
	25X30X190
	A220
	12.00元
	15.00元
	7.00元
	

	
	内扣
	14X16X140
	C110
	4.00元
	4.70元
	2.30元
	

	
	内扣
	16X20X150
	C116
	4.50元
	5.80元
	2.60元
	

	
	内扣
	20X20X155
	C116
	5.50元
	7.30元
	3.30元
	

	
	内扣
	20X25X170
	C120
	7.00元
	8.80元
	3.80元
	

	
	内扣
	25X30X190
	C122
	13.00元
	15.00元
	7.10元
	


  本品广泛用于各大机床的车削，铣削，刨，镗等规格型号齐全，质量三包，厂家直销，包退包换，货到付款                                                                                                                                                                                       [image: image10.jpg]B = sy

fEE T H

AT KL T Tk .
ELESLE HH HK JIHTIS El BB 2 Hk VTS FETWL
S [RB/an ] w | e | mp | sooe PR B T T B T o0%
14-40%200 85 %0° L6X20X1L5 4. 3075 # 4 X 0 | 2.30% 2505
12x200 % 50— | 20uoniz0 5505 e Lz o0
Totz00 o5 [ s [ 2ot Tz S0 2508
X200 108 s | ssuonss 3006 o o [ s 16075
X200 125 Lonsxioo | o0t 5 o0 | 2 2.50%
Sxa00 160 TR 0 — ox60 2.00%
Sx121200 120 oxiz0 | ko) 7 (260 3,005
X121200 115 30 [ a0 e I = 10130 5108
BXi2600 110 75" Aa25 i . K121
Gx121200 100 15~ a1tz 5 o 010 i
8126200 % 45 ALLG of 1ox o7 520
FEEENTHE | 20 s 7 ; 10 005 2.20%
WE [ o /o] 40 | oo 10 500 5207
1401200 50 5T | asonsy 12} o &
12x200 a1 AR [ iaxiexioo 5.0 3
T0x200 39 JHn| 6xa0x115 0 N
Bx200 ) st | 2oxa0t120 h
6200 45 s | 20204130 TIS#r#k ), Y8, YTS, YW1A
5200 50 i | aswoniss oo ). A REERRAR.
3121200 50 w1 | taxioxion 2.00% i 5
srizo0 a6 i | oo N |  hEAE P TR
Bxizx200 2 w7y | oxzonizo 4.50% 3005 | ©if: 0317-2233258
6X12X200 35 1) | 20x25%130 5,507 3,507 # A 0317-2233258
Bxizxzo0 | 35 w17) | 253015 501 0 : g
- it T e 5. 1045731150800, comiftifiatE! P E
VoHEPLERIS oy | PR | 11X16X140 3,207 2. %05
l‘ 3L | ix2oxis0 4,307 2507 RAARATES: 6228481730647456814
< A | 20001155 3.2 g 2 i 3
B n ot
[CBz | sswsonan T e e T roon | AKEHEM AT AR A RHAR
[“Am ] raxiexio 1.00% 4 10% 7305 L TRE. RATHEATEREA |
[ A | iexzoxiso 45078 5,807 2,607
A T 2oxz0x155 5,507 7,307 3.30%
{fuin [ soczaxizo To0x | weon | seon :
25X30X190 13,00 1500 7105






[image: image11.jpg]100
PRI

e AN
ERE I S Bk
AWEINGHE | 48 Jifs | sg|  wm ke[| mevcs | wem
T T T Wz 3 T oo | ez o
T 5 o | ol s s o o0 |2 s05 X
o s zou) TR T oo |15 Torn
Tax200 a0 | 0w o | o 1760|5307 S T
S0 0 | ssuon a5 | s T P 000 | 1165 o
0 5 ETGE T T o oape0 | 2.0 o [ as0m
51200 s exorTs T 0 = Jouoeo |1 Lsox | zo0n
Srize | im EITTEN 550 T ) 2o0x | s.00m
a0 | uie anxizo T30 F Tomm Zoox [ 210m
TP T s5xi08155 .00 otz P
sxioow |00 o100 4.0 = Tosioxia PATS A
Sxizmzon w | 0115 500 : Mo b [ s0x | oo0n
EBE WS F B 45" X120 6.007%) [ tox1ox; I 2.105% 2,207
713 Bt /AR | 45 30 8. 0075 il 2X12) o075 3.107% 3. 2055
T4 so000 B T A v e
121200 51 LX) c 00 i
10X200 39 S cl U
200 || o Clie © y - ;
61200 s Sr | 2ox Ci20 T v g HAgk ), Y68, YTS, YW1
Sxz00 &0 st | a0t 2 = = e . A RAE FRAAL.
100 50— o7 [ tavien) = } :
7 R 7 TV : > 7 R Fae O
BT a2 [ ooz b % 0317-2233258
— o Sl AT v A 0317-2233258
et 73115000q, cont#iotEl  #E
Wohmbl bR gy (L7 | LAXIEXI40 5 6814
3L | iexonso A% 622848173064745
:;f 2020155 W 3k: www. chengxindaojv. cn
A [ 2usan Shoe | a.r0r : &
T | 25xa0190 1500 00 AT T AR AR, RHAL
i | iaxiexian 075 s70% 2807 L TARE. RATHARTEREN |
ET 16X20X150 4. 507 5. 8070 2.6070
A _20X20X155 5. 507 7. 3070 3. 3070
i | owasnio r.00% | seox | s
At T ssvsoniso 00w [ s.00m | vi0%

alibaba.com.ch

h—————





[image: image12.jpg]T EETIA

T mEEOM P B
B TINGH R &% 3 JIATIS | R ENHBM| | BH YT | Y68 | M
B /AR | 90° 14X16X100 A312 3. 007% 2. 007 3 1. 4576 1.5070 16075
85 16%20X115 A 4,307 2.3070 L 2.30% 2. 4078 2,507
m woxizo | asis | s.s0t s i w0 | Leox
95 5X130 A320 7,308 ek 1, 2. 307 2407 2. 5076
105 (155 4325 13. 007E S L4570 1.5075 1.807C
125 00 A312 3, 0000 Al 2.307¢ 2. 407G 25075
200 | ie0 [ > Teox | Loow | 2.00m
X200 120 A315 T 2. 707 2,807 3,005
o s g : 2o
T T o WA o
X200 10 A2 z o[ 2w [ 2i0%
X200 90 1 ALL6 Pl 50 3. 007 3.105C
% JINS LA T 41 3 45 209 ALLE e 130 2. 0076 21056
B B/ AT | 45 20X: 118 X150 3.00J8 3. 1075
T 0o [ ad 22 | inso
200 3 TR T, o T g |
200 3 i 16X20%1
00 42 sbn_ | 20x20K12: 2 S - ¥
= = T hos B YTiSH48 /7, 168, VTS, YW1
00 [ 4 25X30X155 10,007 )] . AR A E RS
200 50 ) | teasuoo 2,805 P 2
oo s T un | iouonss S0 HER S 13
X200 3 Wy | socouz oo @i%: 0317-2233258
X200 ) B71 | 20x25%130 76 o AL 0317-2233258
200 5 ) [ ssoouss =T =
7 TR 45731150000, comifribAEl ¥ E
i vl toxeoxiso | sz 3 SRATEF: 6228481730647456814
e T : b st wer chengeii (U
Wr, | esuonis A220 It WA e T AR R AR R AR
dui | 1aaexiso | ctio P TRE. RAFTHATEHNET |
i 16X20X150 €116 0
A | ooeonss | as | vl 3
Vi | 20Xa5Ki70 Gz | I !
A | zeaousy | cize | 1 - et 0 o S

alibaba.com.cn
———4





[image: image13.jpg]ﬂllﬂ’&&ﬁﬁﬂ}l

A . KAV i LTI
B Wi IR sl | v | meaves | g
q\y 90° hE% ) [—LOXLOX6G 1. 4570 1. 5078
« Toxiax 0z | 0%
B BT 1
vv l:\:;::lm G 12X1: 2. 4075
s1301155 WSy 1507
| 00; b R {12 2. 407
W s 1307
: 15 B
| s
J0N5K10 s T
SK0Li5 x| PTET L
1ox100 5
0X115 0% LELE] Z :Z/:
120 o0 A 7
30 e e ETe
k. L % % A
T
o |
oxa00 w |
s | 12 x|
oo S0 | A ¥/, YG8, YT5, YW1.72
T LYSSS TSI
aX12x200 ) 0% FA: 13933986392
| 5X12X200 ) 00 0317-2233258
sx120200 o) . 5 &
81121200 E5) e : 0317-2233258
VOHREL bW ey (AL 2075 500qq. comiftift okl FE
K [CEN 5071y F: 6228481730647456814
T R 4k: ww. chengxindaojv. cn
AA | osu TR TEAT AR, R
— 3 2 RHTHI T EAE |
A 20X20X155)
A 20X25X170
_[on | osaonn






[image: image14.jpg]e

Tt

J’tﬁl‘ﬁé%ﬂﬁ}:

e
JIATIS =
: [ e v | wEm

2 P

{0110%60

315 90" S
4315 I
4320 %)

325

A312

BYTISH 468, Y68, YTS, YW17
15% 7. B RAHE F R SA.
A #EA FAL 13933986392

@35 0317-2233258

44 R 0317-2233258

. 10457311500qq. comift#i&4E! ¥ B
R ARATES: 6228481730647456814

#EH Mk www. chengxindaojv. cn

sk A7 2B AT R TAA AR, REAR
L TRE. RHITHRWIEHEA |

20425X170
25%30K190.
[ 1axi6x110
16X20X150 cii

806

8

25X30X190 iz 13.00%






[image: image15.jpg]=0 VARSI

E Y -
Nk BEETI B
W64 R £5 EDE S BEYTIS | 46768 | SR
26 u/ak | 900 PLOX10X60 1.455% 1.50; 16075
5w o0 | ooon | 2o | esox
20 90° 20X20X129 10X10X60 | 1.457% 1. 505% 1.607
95 90 20X25X130 12X12X90 2. 30T 2. 4056 2.505%
s e | smouss 1081060 |15 | 150 | 60
! 125 75° 14X16X100 12X12X90 2.305C 2. 407G 2.507%
60|55 | ewouts o100 | 1605 [ 1.90% | 200
120 75° 20X20X120 12X12X90 2.705% 2.807% 3. 0055
s[5 | somsriso | mso louons0 | 1.50% | soo |2 i0%
i[5 | asnonss | aws Ionioxiso | 2,806 | 290% [ 5.00n
B T 7 VT YY) Toxi0030 | 2.00% | 105 | 5.20%
: 90 45° 16X20X115 All6 12§12X150 30075 3.10 3.2000
6L1 B 45" 20%20X120 AL16 LOX10X130 2. 0075, 2. 107 2. 207
B /AT | 450 20X25X130 ALLE « 12X12%150 3. 00T 3. 10 3.205%
% | [ sstous | A
34 A 14X16X100 C110
39 S 16X20X115 C116
42 Sl 20X20X120 C116 "
45 S | 20x25x130 c120 ERAE S EYTISH S &), __YGB, YTS, YW171
50 Jh | 25%30K155 iz A 1Skl ), SR AHE R,
50 o171 | iaxiexio c304 R . 13933986392
4 @ [ 16x208115 C304 BRAA: ‘&%# FA: .
42 Y1 | 20x20x120 c304 w5 0317-22332
33 B | soxesxiz ; R 0317-2233258
3 soxoniss | ¢ % .
= Senormmen b i: 1045731150000, coniilt el FH
LA o | oo | s RAARATE S 6228481730647456814
AL | ooz | reiz #F4F M4k www. chengxindaojv. cn
#ifl. [ 20xasxi70 1216 b i -
Bl | esx0us0 |0 KWW T LA R REAR
A | taxiekiao | ciio 4.007% TRE. RHITHWIEAFET |
A 16X20X150 C116 4. 5076 H
o T soanuics—| ety alibaba.com.cn
A 20X25X170 €120 8. 807¢ 3. 8070
i 25X30X190 122 7.107C Jar






[image: image16.jpg]




[image: image17.jpg]fEE TR E)

i 27 i BT . LI
I TINGH R B i ULdls | kg | B JIE R4 M | YIS | 41fY68
Bl | Bf /AR | % TAXI6X100 30008 1 | T0XI0%60_| 1457 1508
Coon | s 50— | 16001 530, | 3 0% Lzxize0 | 290 |2 d0x
12%200 | 90 90" 20X20X120 5. 502 ™ 8l 007 10X10X60 1.45 R505%
10%200 [ 0" | a0xz1130 FI T 0% 2000 | 2 2 a0
8X200 105 90" 25X30X155 0075 17. 3§ . 7o 10X10X60_ 15076
o 122 Laxienoo | o 0% 1.2 007 To112190 05
Sxz00 Toxooss | ao S YT w0 ] [ Cioxoteo 190
3X12X200 1. 0X20X 120 A315% . 8. 74 [ | 12K12%90 2.807C
12000 115 o550 | sz 10,4 S0 [ [oxionse 2005
5X12000 110 155 | szs 6.5 0% FETED 2007
Sx2t200 100 . TH T 5.4 o0 5 [iono 2 0%
BX12X200 90 45" ALLE 6. 5 3075, i 12X12) 3. 1078
EEEFILNN L 45" ALL6. | 7.0 00: 5 10X, i 2. 107
1 ol /AT | 45" ALIS 10. 50780\ L 00JE 3. 1075
T2 20200 30 p. 222 19,9 0
122200 34 i o 5.5 of
J01200 50 1620 g | 4 o5 o
8200 ) 2002011 s 6.5 \
X200 45 200251130 5 E isfhabth ), Y68, YIS, YK1Z
5x200 50 25¥30K155 T . St RAE R RAA.
512200 50 Lax16%100 e . 13933986392
FrTFr T iexaoniis WRAE T
suzin 2 200201120 w5 0317-2233258
6X12X200 39 X25X130 %g; 0317-2233258
e 2 o 1 104573115080q. comtiftate!l ¥ H
Wi . S 16208150 WARATE % 6228481730647456814
20120 W% M3k www. chengxindaojv. cn
20050170 8 500 J . ¢
308190 15.005% Toon | KA A AT R LA AEAT S 7B
AX16X140 L0 L THRE. RATHRIEAES |
16120150 580
i | aoxoxss 108
i | zoczstio Ss0x | 58
g | ssvaoxis oo | 7i0e

alibaba.com.cn

B ——






[image: image18.jpg]




[image: image19.jpg]alibaba.com.cn





任丘市景祥刀具经销处是一家集生产加工、经销批发的个体经营，白钢车刀、焊接车刀、仪表车刀、合金刀头、拉刀、滚刀、铣刀、丝锥、钻头、量具、刃具、齿轮刀具、数控刀具、铣刀片是任丘市景祥刀具经销处的主营产品。任丘市景祥刀具经销处是一家经国家相关部门批准注册的企业。任丘市景祥刀具经销处以雄厚的实力、合理的价格、优良的服务与多家企业建立了长期的合作关系  我公司创建于2005年，地处河北省中部，“华北明珠”白洋淀边。北距首都北京151公里，东北距天津市135公里，西南距省会石家庄201公里，西距古城保定66公里，东南距沧州市114公里。任丘属环京津、环渤海经济开放带，京九铁路和国道106纵穿南北，津保公路横跨东西，交通十分便利，是国务院确定的对外开放县市之一，地理位置优越。任丘市景祥刀具经销处是白钢车刀、焊接车刀的专业生产厂家。拥有员工11-50人，年营业额1000-2000万元，月产量30-50万把，产品广泛应用于国内大型机械加工行业,畅销国内市场。同时,可来图来样订做各种非标异形刀具，欢迎各界朋友莅临指导、参观和业务洽谈。
本公司主要经营：刀杆,焊接车刀,白钢车刀，硬质合金，量具，刃具。
本公司秉承“顾客至上，锐意进取”的经营理念，以雄厚的技术力量和多年的生产经验，坚持“客户第一”的原则为广大客户


