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工业烫平机系列
（执行标准：QB/T2325-1997）
一、工业烫平机用途

工业烫平机是我厂参照国内外先进产品的结构，结合国内用户的使用情况，综合多方面的经验而自行设计制造的一款产品。它主要用于各种成片布料、毛巾、床单的熨烫、整形烘干，广泛适用于宾馆、部队、学校、医院及生产毛巾、床单的厂家等企事业单位。
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二、工业烫平机系列产品的规格型号及主要技术参数
以上技术参数仅供参考，如有改动，恕不另行通知。
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三、工业烫平机的特点

1、本机采用无级调速电机调速或变频调速，方便用户根据不同织物和织物厚度的需要，选择合适的熨烫速度。

2、本机传动、进汽和疏水系统（蒸汽加热型式）分别置于两边箱柜中，外形美观新颖，结构紧凑，体积小。

3、本机采用滚筒通入压力蒸汽的方法，加热滚筒表面，使织物达到烘干熨平的目的。

4、本机在输送系统各层次间设置了对应的速差，使织物更易张紧熨平。
5、本机采用摆线针轮减速机及调速电机或变频器进行速度调节。由链条传动，设备运转平稳，超负荷能力强，噪音低，各链条均有张紧装置，方便调节松紧。
6、本机采用宽绽带传送，并用隔圈相隔开，避免了绽带在传送中难以解决的游动现象，同时采用微型搭扣连接，装卸、更换十分便利。

7、本机蒸汽进口装有安全阀，出厂前已调好，正常工作时，一般不需调整，用户每年必须送劳动部门校验一次。
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8、本机各输送层次间用耐温微薄导向带隔离，保证织物不产生粘接现象，故上浆织物也能达到满意的熨烫效果。
四、工业烫平机的使用说明
1、在熨烫织物前，先将滚筒表面清洗干净，再用软布将滚筒表面及机器各部擦抹干净，确保机器清洁。

2、电机及其控制部分必须通过绝缘检查，检查空机运转是否正常。

3、检查各油孔是否畅通，并注入适量润滑油，在减速机里加入适量20或40号机油。

4、调整好输送带，确保其张力适中，不得过紧或过松。

5、对蒸汽加热型烫平机，应先打开疏水阀旁的蒸汽截止阀，稍后打开蒸汽进汽阀，待排空滚筒内余水后关闭；然后开启调速电机或变频器控制器，缓慢旋转其旋钮，以2~3m/min低速运转烫平机，同时将进汽阀完全开启，加热滚筒，观察位于烫平机左侧箱体上的压力表示值，待蒸汽压力达到0.3MPa以上，方可开始熨烫工作。

6、对电热型烫平机，应先开启调速机或变频器控制器，


 
[image: image5.png]WE  SENILATNSNEFTRERTEER





缓慢旋转其旋钮，以2~3m/min低速运转烫平机，然后开启加热按钮加热滚筒，并观察位于烫平机右侧箱体上的温度计示值，待其温度达到100℃以上时，方可开始熨烫工作。

7、将经脱水处理的织物平放在输送带上，输入熨烫区熨烫。

8、根据织物熨烫情况，调控旋钮获取合适车速，即可正常熨烫。
五、操作注意事项
1、采用调速电机及变频器控制旋钮调节烫平机速度时，应缓慢均匀予以调节，切忌猛升猛降，以确保其使用寿命。

2、由于烫平机属高温设备，故其工作结束后，应在关闭热源的情况下，低速运转烫平机至其滚筒充分冷却后方可停机，以免各导料带因长时间处于高温状态（电加热烫平机更加严重）而缩短使用寿命。
特别警示：

1、烫平机系高温压力容器，工作中严禁身体各部位接

触烘筒端、表面，以免烫伤。

2、本机为机电设备，安装时务必使该设备可靠接地！以免发生人身及设备安全事故！

六、工业烫平机的维护与保养
1、每班对各轴承加注润滑油一次。

2、机器运转发生不正常杂音时，应立即停机检修。正常使用半年时间后应停机保养，更换减速机里的机油，对各轴承予以清理并加注润滑油。

3、机器若长时间不使用，应将绽带拆下，将滚筒及各传动部件擦净、封罩。

4、对安全阀要定期检查工作是否正常，每年必须送相关部门校验。

5、因烫平机中的滚筒为压力容器，报国家劳动总局压力容器安全监察规程，用户对滚筒应经常进行外观检查，如发现表面有裂纹、变形、局部过热等不正常现象，应及时处理，必要时更换滚筒。且每年须报劳动部门进行安全检测一次。

七、工业烫平机的安装
1、本机安装无特殊的基础要求，但必须将机器安置在较平整的水泥地面上，并保留前后左右有1.5米的操作和维修位置。

2、安装机器时，请用水平仪校平蒸汽滚筒。

3、安装机器时应预先考虑其进汽及疏水管道的安装位置。

八、工业烫平机电器原理图（见附图）
九、工业烫平机导料带穿行路线示意图（见附图）

