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本体焊接按JB/T1 613-1993《锅炉受压元件焊接技术条件》进行。

锅炉受压元件的制造及验收按JB/T1619 -2002《锅壳锅炉本体制造技

所有与锅筒连接的焊接件必须在水压试验前焊完。

与内前管板焊接的烟管应先予胀消除间隙，后焊接。

详图Ⅲ、Ⅵ等焊接部位及前部角焊缝背面应封焊，不能封焊的部位应

术条件》及《热水锅炉安全技术监察规程》(1997)的规定执行。

技术要求

2.

1.

3.

氩弧焊打底。

4.

5.

锅炉的水压试验按JB/T1612- 1994《锅炉水压试验技术条件》进行,

水压试验压力为1.4MPa. 。
8.

6. 锅筒的纵向和环向对接焊缝应进行25%射线探伤，炉胆的纵向和环向

对接焊缝、回燃室的对接焊缝要进行25%射线探伤(必须包括焊缝交叉

部位)，射线探伤应按JB/T47 30.2-2005《承压设备无损检测 第2部

分：射线检测》规定执行，射线检测技术等级不应低于AB级，接头质

量不低于Ⅲ级为合格。

7. 详图Ⅰ部位焊缝应按JB /T4730.3-200 5《承压设备无损检测 第3部

分：超声检测》规定进行50%超声波探伤，其接头质量不低于Ⅰ级为

合格，检测技术等级为B级。
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