 粉尘加湿机的特点：粉尘加湿机不仅能够安照着工作原理来进行使用，还能够在使用当中充分的展现出一定的作用以及机能，而且还能提高工业的发展以及能够降低环境的压力。粉尘加湿机相对来说其整体是很好的，不仅结构紧凑，而且其机能比其他的粉尘加湿机来说是不错的，在粉尘加湿机上的处理量中也是非常大，而且其使用寿命很长。并且在粉尘加湿机进行工作的时候，能够达到预期的湿度物料
　立式加湿机主要适用于工业窑炉及冶金矿山等行业干式除尘及输灰系统中干灰的排放及运输。该机适用于多管除尘、重力除尘及其它亲水性好、粘性较好、粘性较小的颗粒状灰。当吸水性较差或粘性较大时应选用SJ或DSZ系列产品。
二、立式粉尘加湿机结构组成：
　　立式粉尘加湿机由立式箱体、进料口下的挡灰板、鼠笼式搅拌机构和箱体内的喷水嘴组成。挡灰板与鼠笼式搅拌机构的配合形成粉尘在箱体的上下翻滚搅动，从而使均匀混合后的加湿粉尘从落料出口处排出。本机具有结构简单，处理量大，混合质量高，节省用水量大等优点。
三、立式加湿机结构特点：
　　1、本设备传统的卧工结构改为立式结构，不强制改变物料的下落方向，使进出料口处于同一铅垂线，在颗粒状粉尘垂直下落的过程中直接加湿，占地面积小，工艺布置方便。
　　2、改变了卧式加湿机对物料性质、粒度等方面的苛求，适用于含有大型异物的物料排入，彻底杜绝了闷机、堵转的现象。减少停机清理时间，提高工作效率，降低劳动强度。
　　3、结构简单，故障率低，维修方便，可靠性高。并且在设备安装、检修期间不影响灰仓正常的放灰。
　　4、体积小、耗电量小，生产能力大。
　　5、主轴轴承外置，运动部分不易磨损，有效地解决了轴承的密封问题、延长了使用寿命。
四、立式粉尘加湿机选择：
　　立式粉尘加湿机是将粉状物料进行喷水搅拌，混合的高效设备。主要是用在火力发电厂的除尘器先，也可供化工、冶金、矿山、建材等行业使用。通过控制加水量，已达到合适的适度要求。产品分为三大系列：单轴粉尘加湿机，双轴粉尘加湿机、立式粉尘加湿机。对于不同的物料、不同的工况环境，可选用不同的粉尘加湿机。
、双轴粉尘加湿机用途：属于除尘配件主要用于各类灰库干灰进行喷水加湿搅拌及输送粉状，以达到环保外运的要求。该产品适用于化工、矿山、电厂、钢厂等含固体颗粒物料的加湿、搅拌和输送。
二、双轴粉尘加湿机工作原理：装有一对高强度的搅拌轴，轴上以一定角度及螺距分布着多片扇型搅拌叶片，两根搅拌轴反向旋转对加湿的干灰进行均匀搅拌、螺旋输送。 其优点是搅拌效率高，系统密封严密，无飞灰外扬。减速机结构紧凑，占地面积小，传动平稳，噪音低，搅拌均匀，叶片耐磨性好，操作维修方便，运行可靠。
三、双轴粉尘加湿机优点：
1、叶片上方根据加湿机型号及加湿量装有数组喷嘴，每组有数十个喷水口，喷水均匀，使灰水混合达到最佳效果。每组喷口拆卸方便，便于定期检察、清洗。
2、高合金耐磨焊条加工制成的搅拌叶片，是搅拌机使用寿命长的可靠保证。根据我们多年的经验，部分位置采用反向叶片，使搅拌更充分。我厂生产的双轴搅拌机叶片与轴之间采用螺检连接，叶片磨损后直接更换部分叶片。维修方便，且费用低。
3、优异的轴座及密封装置结构设计，不仅检修方便，而且彻底消除灰水的滴漏。
4、宽敞的转检修门使检修工作更轻松。
5、壳体底部的采用分水岭结构，剩灰率低，确保内无死角。
6、灵活、可靠的成套电气控制系统，操作安全、简便。
