
超音波手焊机XY-28K
主要用途：塑胶五金、铆接、点焊、文件夹定位等。
特点：体积小、工作时方便、不占空间。原装日本换能器，自动频率追踪。
超音波手焊机的技术规格：

	机型
	出力
	频率
	焊接面积m/m
	重量
	外型尺寸
	电源

	XY-28
	300W
	28KHz
	ф5
	7．5KG
	390x270x120
	220V

	XY-28
	500W
	28KHz
	ф10
	7．5KG
	390x270x120
	220V


手持式超声波焊接机
摘要
 

手持式超声波焊接机

手持式超声波焊接机是超声波机的一种，也称手提式超声波焊接机、手持超声波焊接机、手持焊接机、便携式焊接机、超声波点焊机、铆焊机、超音波点焊机，可用于热塑性塑料的对焊，亦可根据客户需求更换焊头，用于铆焊、点焊、嵌入、切除等加工工艺，相比其他传统工艺（如胶粘、电烫合或螺丝紧固等），具有生产效率高、焊接质量好、环保又节能等显著优点。

目录
1基本内容
2优势
3分类
4原理
5应用
5.1应用范围
5.2适用行业
5.3应用举例
6使用方法
7附加阅读
7.1超声波塑料铆接技术
7.2超声波的广泛应用
7.3医学超声波
 

基本内容
 

手持式超声波焊接机

       手持式超声波焊接机，也称手提式超声波焊接机、手持超声波焊接机、手持焊接机、便携式焊接机、超声波点焊机、铆焊机、超音波点焊机，可用于热塑性塑料的对焊，亦可根据客户需求更换焊头，用于铆焊、点焊、嵌入、切除等加工工艺，相比其他传统工艺（如胶粘、电烫合或螺丝紧固等），具有生产效率高、焊接质量好、环保又节能等显著优点。手持式超声波焊接机还可以用于热塑性塑料制品的焊接、铆接、点焊以及金属件与塑料件间的镶嵌和压边工艺，陶汰了落后的用化学有机熔点剂粘贴的工艺，具有能耗低、效率高、不变形、无污染、焊接牢固、操作方便等特点。手柄也可做成手枪式。通过手持部分对塑料件进行施压，同时按动超声波开关，即可发出超声波进行焊接。研究表明塑胶工业上利用手持式超声波焊接机来焊接在世界各地已日趋普遍。由于应用此技术可取代过去生产上需要的熔剂、粘合剂、扣钉或其它机械固定法，从而提高了生产效率、降低了成本。

 

优势
      体积小，操作简单，快速清洁；采用模块集成电路，功率输出强劲；内置全自动保护电路，使用安全，工作稳定可靠。焊接面牢固、强度高，美观、环保。

 　　手持式超声波焊接机可根据待焊接产品的铆点尺寸大小及焊接要求，更换不同的超声波焊头，既快捷又方便，而且成本相对专用汽车门板超声波焊接机要低得多。多方面满足客户的需求。

分类
 

 手枪式超声波焊接机

         欣宇手持式超声波焊接机分为：超声波塑料点焊机、超声波金属焊接机、铝镍焊机、聚合物电池正极点焊机、锂电池负极点焊机、铝转镍点焊机、非晶硅点焊机等。　　

       按功率可分为100W、200W、500W、800W、1000W等。

原理
       手持式超声波焊接机原理是通过超声波发生器将50/60赫兹电流转换成15、20、28千赫兹电能。被转换的高频电能通过换能器再次被转换成为同等 频率的机械运动，随后机械运动通过一套可以改变振幅的调幅器装置传递到焊头。焊头将接收到的振动能量传递到待焊接工件的接合部，在该区域，振动能量被通过摩擦方式转换成热能，将塑料熔化。振动停止后维持在工件上的短暂压力使两焊件以分子链接方式凝固为一体。一般焊接时间小于１秒钟，所得到的焊接强度可与本体相媲美。超声波不仅可以被用来焊接硬热塑性塑料，还可以加工织物和薄膜。一套欣宇超声波焊接系统的主要组件包括超声波发生器，换能器/调幅器/焊头三联组， 模具和机架。

应用
应用范围
塑料五金的铆接、点焊、压花、文件夹定位等工艺，装饰、缎带花点焊熔接、铆焊等。　　

适用行业
  电子电器、汽车配件、服装包装、纺织行业、环保行业、医疗器械、玩具行业、通信器材等行业。 　　

应用举例
  1、塑料玩具、水枪、水族类游戏机、儿童玩偶、塑制礼品等； 　　

  2、电子产品：录音、录音带盒及芯轮、磁盘外壳、手机电池板及整流变压器、开关插座、遥控器、电子蚊拍、仿伪瓶盖等；　　

   3、家用电器：电子钟、电吹鼓手风筒、蒸汽熨斗水箱、电热壶气襄、计算机等； 　　

  4、文具日用品：文具盒、水族格尺、文件夹中缝及外壳、笔座、化妆品盒壳、牙膏管封尾、化妆镜、保温杯、打火机、调味瓶等密封容器；　　

  5、汽车、摩托车：蓄电池、前角灯、后车灯、仪表、反射器、汽车手动挡护套焊接、汽车门板焊接、汽车前挡板焊接、汽车脚垫焊接、汽车保险杠修补焊接等；　　

   6、体育行业的应用： 乒乓球、乒乓球拍、羽毛球拍、网球拍、高尔夫球杆、台球桌、跑步机滚筒跳绳握柄 踏步机、跑步机配件、跳箱、体操垫、拳击手套、拳击沙包、散打护具、路径示意牌、X展架等体育器材等； 　

    　7．包装行业：中空板箱焊接、自封袋焊接等。

使用方法
       1、将电缆的一端接到发振筒上输出控制电缆接头，另一端接到电箱背面的输出控制电缆插座上，并旋紧。　　

       2、将焊头的连接面擦净，连接在发振筒的换能器上，并用扳手锁紧。注意：连接时，必须确保焊头与换能器间两个连接面吻合，并锁紧。不可因连接螺丝过长或滑牙无法锁紧的现象，否则产生声波传递不畅而导致本机损坏。　　

       3、装卸焊头时必须使用两支扳手将焊及换能器分别卡住，不得只卡其中一个部分锁紧或装卸，以免导致手提发振筒的损坏。　　

      4、检查1、2点安装妥当后，将电源线插座插在外接电源插座上，并扳动电源开关，这时电源指示灯亮。 　　

       5、轻压声波控制开关，这时能听到声波传递到焊头时焊头发出的“吱吱”声，说明本机工作正常，即可投入使用。 　　

       6、机在工作出现异常时，切勿私自拆开设备，请通知供货商或将设备寄到生产商检查维修。

附加阅读
超声波塑料铆接技术
 

 手持式超声波焊接机

       超声波塑料铆焊技术是一种简单、低廉、高效、简易的永久性固定装配技术，可将塑料件与金属件或其他不可焊接材质的组件铆接装配成一体。铆接面美观、光洁度好，不易龟裂脆化。该技术具有工艺先进、结构合理、无震动、无噪音、无污染、加工质量高等优点，可广泛应用于宇航军工、电子电器、仪器仪表、汽车、家用电器、五金等行业的生产中，尤其适应于各类汽车组件的加工，采用该技术加工而成的汽车组件已在BMW、VW、BENZ、FORD、ROVER、 TOYOTA、NISSAN等多种车型上得到了应用。 　　

        热铆预留出的塑接技术的基本原理是：使模塑件上料铆柱、肋翼或立筋对应穿过冲压成型的金属板上的预制孔，采用非接触式加热工艺对塑料件上的、穿过金属表面的铆柱突出部分进行加热。当金属表面突出的铆柱受热软化后，再用特制的金属成型铆头压紧，从而使塑料铆柱受热后在锁紧状态下重新成型，冷却后铆固。利用特定形状的铆头，可以实现塑料铆柱的齐平铆接、埋头铆接（沉头铆接）、半球铆接、圆弧翻边铆接、立筋肋条状铆接、折边镶嵌包覆等。塑料热铆接通常包括以下几种类型：　　

       圆形及空芯铆柱（圆柱及管状热柱）。其中，圆形铆柱一般用于固定平板，可实现多种锁合紧固设计；而用作定位销的长铆柱和3、4个肋状立筋在组装阶段起对准、校正和就位的作用。当直径大于3mm时，由于实芯铆柱在注塑件正面冷却时易产生凹陷现象，从而需要根据不同的塑料材质相应地延长加工处理时间。因此，在需要更高紧固强度的场合，通常使用空芯铆柱（管状热桩），空管的壁厚介于0.75~2.0mm之间。在多数应用场合，一般使用壁厚为 1.25mm 的空管。　　

        立筋铆柱（加肋桩）。“立筋”（加肋桩）通常被用于装配空间受限或受到设计制约的场合。例如，当在模塑件的多个平面上进行铆接装配固时，一般在水平面上采用空芯铆柱（管状热桩）排列铆固，在斜面或垂直装配面上开槽，采用肋筋铆柱（条状热桩）或销子并以抽屉形式排列。另外，对于“过载脱扣装配”，采用小立筋可以产生紧扣上盖的功能。 　　

       折边（翻卷、掴边）。肋筋铆柱通常是塑模穿过被紧固件上的圆孔或开槽，通过将重成型镦头变大以防止脱落。而折边（翻卷）则是将肋筋铆柱（条状热桩）置于被紧固组件的边沿或周围，加热后将其折边（翻卷）、夹紧、激冷，以实现紧固作用。在一些无法焊接或采用其他方式无法处理的情况下，折边是一种比较理想的解决方法，如将钢弹簧片夹持紧固在塑料制件上，或者对被置于（预埋）尼龙端帽座的预留孔中的黄铜接线柱进行紧固。折边具有很强的拉紧特性，可扩大空芯铆柱（管状热桩）的应用范围，适应于大直径的止推轴承和密封的紧固装配。　　

        环形向内翻边（包覆）。这是一种非常有用的紧固装配方法，可起到密封作用，几乎适合于任何应用。例如，借助于圆周内翻边可将音箱固定在塑料格栅上，使环绕音响的外圆周边被密封，从而使整个压力保持均衡状态，确保了产品组件的耐久性，提高了音响效果。

超声波的广泛应用
 　　超声波不仅在焊接方便有很大的用处，超声波在其他行业的应用也十分广泛，例如超声波在清洗方面的应用，超声波如何完成清洗工作东莞市欣宇超声波清洗是利用欣宇超声波在液体中的社会化作用、加速度作用及直进流作用对液体和污物直接、间接的作用，使污物层被分散、乳化、剥离而达到清洗目的。目前所用的超声波清洗机中，空化作用和直进流作用应用得更多。空化作用：空化作用就是超声波以每秒两万次以上的压缩力和减压力交互性的高频变换方式向液体进行透射。在减压力作用时，液体中产生真空核群泡的现象，在压缩力作用时，真空核群泡受压力压碎时产生强大的冲击力，由此剥离被清洗物表面的污垢，从而达到精密洗净目的。直进流作用：欣宇超声波在液体中沿声的传播方向产生流动的现象称为直进流。声波强度在0.5W/cm2时，肉眼能看到直进流，垂直于振动面产生流动，流速约为 10cm/s。通过此直进流使被清洗物表面的微油污垢被搅拌，污垢表面的清洗液也产生对流，溶解污物的溶解液与新液混合，使溶解速度加快，对污物的搬运起着很大的作用。加速度：液体粒子推动产生的加速度。对于频率较高的上海超声波清洗机，空化作用就很不显著了，这时的清洗主要靠液体粒子超声作用下的加速度撞击粒子对污物进行超精密清洗。

 


