斯派超油料元素光谱分析仪的特点：
油液如同设备的血液，通过油液分析，可以得知设备是否运行正常。因此，分析油液中的金属磨粒是在用油检测过程中最重要的一项。
Q100油料光谱分析仪采用的旋转盘电极技术(RDE)，符合ASTM D6595标准，是设备状态监测行业中成熟的、被全球用户认可的用于在用油、冷却液、燃油及润滑脂分析的专业解决方案。
 

30秒内完成设备状态检测
采用经久耐用的、成熟的旋转盘电极(RDE)光谱技术，可同时分析矿物质或合成油液中的磨粒、添加剂及污染物。符合ASTMD6595、D6728标准。
Q100采用高质量、高稳定性的固态光学系统，能提供高可信度的检测数据进行趋势分析，实现预知性维护，有效降低维修及设备故障停机所造成的损失。
 

体积超小=灵活选址+占地面积小
Q100采用旋转盘电极技术(RDE)，设计紧凑，所占空间小，同时其各项性能达到了美国军用标准。
 

无需溶剂=减少废弃物+降低运营成本
Q100油料元素光谱分析仪，无需对油液进行稀释，无需辅助溶剂或气体。30秒内同时分析多种磨粒元素，让用户可以快速检测设备的油液状态。
 

稳定的固态光学系统=趋势分析结果可信
内置创新设计、恒温、高分辨率CCD光学系统，快速探测电弧激发出的各特征谱线。从而确保Q100的监测结果稳定可靠，实现准确的趋势分析，帮助用户判定和优化设备的维护、维修周期。
 

基于windows操作系统的计算机控制=分析功能更强+更加灵活
Q100自带的油料元素光谱分析软件，直观、易于操作，可同时分析多种元素。用户可将数据导出到其资产优化管理系统或斯派超提供的Spectro-Track实验室信息管理系统(LIMS)。Spectro-Track是一个专门针对在用油分析实验室、实现设备状态监测而开发的软件系统。
 

符合ASTM 标准=结果高度可信
Spectroil Q100采用旋转盘电极原子发射光谱技术，检测在用润滑油或液压油中的金属磨粒和污染物，与ASTM D6595标准要求一致。同时也符合ASTM D6728标准（燃油中碱性污染物的检测标准）。
 

冷却液分析功能+多基质分析功能=适用范围广
Q100的测试费用和维护成本非常低，Q100按ASTM D6728标准快速分析润滑油、液压油、冷却液、润滑脂以及燃油中的金属磨粒、污染物和添加剂。用户无需更改仪器硬件配置，便可以完成元素的添加和仪器的校准。
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