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一、简介 

本系统是由北京奥特贝斯机电设备有限公司独立开发的专用运动控制系统， 

适用于各行业领域的定长切割，本手册以热缩管定长切割为例进行说明。 

本机特点如下： 

1、可全自动切裁热收缩套管，硅胶管，排线，扎带线，PVC 套管，绝缘纸，

双面胶带，粘扣带，棉纱带，拉链带等之定长裁切使用； 

2、高速步进马达精确控制裁切长度；走带长度、速度可根据需要调整； 

3、裁刀时间保护；总数设定；批量设定；批量暂停时间可调； 

4、备有各种手动操作，方便安装调试； 

5、LCD 大屏直观显示；操作简约方便。 

二、系统组成 

组件：主控板、按键板、LCD 液晶屏、步进驱动器、步进电机、减速电机

及减速器。 

三、操作说明 

3.1	机器的工作状态	

本机有待机、设定、自动、紧急停止四种状态。开机后，若急停开关处于抬

起位置，直接进入待机状态，若裁刀不在最高点，则抬起至最高点。 

 待机状态：在此状态下，用户可以点动滚轮，单动裁刀，设定加工参数，启

动自动程序。 

 设定状态：在此状态下，用户可以修改各种参数，并保存。 

 自动状态：在此状态下，按照用户设定的参数，自动执行裁切循环。 

 紧急停止状态：在任何情况下，只要用户按下“紧急停止”开关，机器将直

接进入紧急停止状态，滚轮电机停转、裁刀电机停止、禁止修改参数。抬起“紧

急停止”开关后，进入待机状态，若裁刀不在最高点，则抬起至最高点。 
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3.2	按键功能	

1、前进  

在待机状态下，按下此键滚轮正转，物料向前送出，抬起时滚轮停转；在设

定状态下，用来选中当前闪烁数字右边的数字，以便修改。 

2、后退  

在待机状态下，按下此键滚轮反转，物料向后退回，抬起时滚轮停转；在设

定状态下，用来选中当前闪烁数字左边的数字，以便修改。 

3、刀位  

在待机状态下，按下此键，裁刀单动一次。其他状态无操作。 

4、长度  

在待机状态下，按下此键滚轮反转，物料向后退回，抬起时滚轮停转；在设

定状态下，用来选中当前闪烁数字左边的数字，以便修改。 

5、速度  

按此键之后，再按数字键可修改物料递送的速度，范围在 00~99 之间，数字

越大速度越快，反之速度越慢。设定值为百分数，即最大速度的百分之几。 

6、批量  

按此键之后，再按数字键可设定批量大小，范围在 0~9999 之间。当加工计

数值到达该设定值的整数倍时，视为一批工件加工完毕，暂停指定时间后继续加

工；若批量设为 0，则不会暂停。 

7、总数  

按此键之后，再按数字键可设定总数大小，范围在 0~99999 之间。当加工计

数值到达该设定值时，提示总数到达，并停止加工。只有在工件计数清零之后，

才能启动自动加工过程。 

8、裁刀  
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按此键之后，再按数字键可以设定每次裁切时裁刀的下刀次数。范围是 0~9，

设定为 0 则不下刀。 

以上每项，当设定数字后，必须按一次 储存设定值，否则放弃保存。 

9、清零  

在待机状态下，按此键即可清除已裁切次数，重新设置为 0。下次自动加工

开始时每裁切一次，则计数值增加 1 个。 

10、启动  

在待机状态下，按此键启动自动加工过程。 

11、功能  

在待机状态下，按此键后再按 0~5,9 当中的一个数字键，可用来设定一种特

殊参数： 

 

功能 0：  —》  

下刀延迟，用来设定下刀之前的延迟时间，单位为秒。 

功能 1：  —》  

下刀间隔，用来设定两次下刀之间的时间间隔，单位为秒。 

功能 2：  —》  

批量暂停，批量到达时的暂停时间设定。若设定值为 0，则会一直裁切至总

数到达时才停机，否则暂停指定的时间。当总数到达后，必须再按一次清零键，

再按启动键才能再启动。 

功能 3：  —》  

长度补尝功能。设定长度与实际长度有误差时可用此功能补偿 . 

X=Y+Y*(F3/1000)。补偿移刀值有限制: 最大 200，最小为-200。其中 Y 是补偿

设为 0 时，实际切出来的长度；X 是补偿后切出值。例如：设定长为 100MM，



电脑切管机、切带机、裁切机用户手册               北京奥特贝斯机电设备有限公司 

- 4 - 
 

补偿为 0 时切出来的长度为 90，那么就 100=90+90*（F3/1000），可求得 F3 补偿

值。 

功能 4：  —》  

裁刀速度。用来设定裁刀运行的速度快慢，出厂默认值为 20。该值为最快速

度的百分数。 

功能 5：  —》  

点动速度。用来设定手动正、反转进料辊时的速度，出厂默认值为 20。该值

为最快速度的百分数。 

以上每项，当设定数字后，必须按一次 储存设定值，否则放弃保存。 

 

功能 9：  —》  

恢复出厂设定。如果以上参数设置混乱，机器无法正常运转，可通过恢复出

厂设定来恢复机器的基本功能。 

3.3	使用步骤	

1）.按“长度”键设定所要裁切管带的长度；按“0～9”数字键输入所需管

带的长度，按“前进”或“后退”键循环改变数字的闪烁位，按“设定”键确认

输入，长度显示刚才所设定的数值，也可按“急停”按钮再释放，即返回主画面。 

2）.按“速度”键，设定走线的速度。数值越大速度越快，最小值 0，最大

值 99。 

3）.按“裁刀”键，设定每次裁刀动作的次数。 

4）.按“总数”键，设定要裁切管带的数量。 

5）.按“批量”键，设定裁切多少数量为 1 批。 

6）.按“功能”键，再按数字键“2”，进行设定每次达到 1 批时需要暂停的

时间。0～9 秒，0 表示无暂停。 

7）.安装好所要裁切的管件。 

8）.按“启动”键，启动裁切控制。 

9）.按“急停”按钮，停止裁切动作。 
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3.4	举例说明	

例如：需裁剪长度是 80.5 m/m ，总数为 1500 条，每一包装的数量是 15

条。 

打开电源， 进入操作画面。 

1）设定切断长度 80.5，按以下步骤依次操作： 

 

 

 

若按超数时，可按“后退”键, 返回到左边一个数字，按“前进”键，则定

位到右边一个数字。 

 

2）设定裁刀次数，每次裁切下刀 1 次： 

 

 

 

3）设定裁切总数为 1500： 

 

 

 

4）设定进料速度：最快速度的 85%： 

 

 

 

选择合适的速度，速度由 00~99 分这 100 个速度段，数值越大速度越快，当

材料伸缩性较大时或整卷材料较重又无辅助送料机配合时，速度应选择较慢。 

 

5）设定批量大小：15 条为 1 批： 

 

 

 

 

6）设定批量暂停时间：20 秒： 

长度 0 0 8 0 5 设定 

裁刀 1 设定 

总数 0 1 5 0 0 设定 

速度 8 5 设定 

批量 1 5 设定 
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完成以上设置后按“急停”按钮，再抬起，即返回待机模式，此时画面上将

显示您所设定的各项参数。如果发现数据有误，请按照以上方法修改。 

置入材料：调整好隔料板，隔料板固定材料，使材料不会左、右偏移，但请

勿将材料夹住，以免影响到材料裁切长度的精确度。 

将材料送至上滚轮与下滚轮接触处，按“前进”键，使材料前进至超过刀口

位置，按“启动”键，此时您已实现了带类裁剪自动化。 

 

 

四、售后服务 

1、保修期一年，终身维护。 

2、以下情况不在免费保修条件内： 

1）机器在贵公司人员自行搬运下所造成的损坏； 

2）在电压不稳定地区，因未使用稳压器，而造成机件损坏； 

3）未使用正确电压，造成机件损坏； 

4）未经本公司同意，自行更改机器造成的损坏； 

5）非经由本公司出货，而是由经销中间商或其它工厂进货者； 

6）天灾或不可抗拒因素。 
 

 

 

五、系统检测以及故障处理： 

现象 测试 可能故障 解决方法 

裁刀故障 

屏幕提示

“ 刀 异

常”，峰鸣

器间断报

减速电机不

转 

按下“裁刀”键，

主板上 D8 发光管

点亮 

主板控制信号

良好，故障出在

交流驱动到减

速电机之间 

请检查主板到减速电

机，启动电容之间的连

线。 

按下“裁刀”键， 主板控制信号 请联系销售商 

功能 2 2 0 设定 
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警 主板上 D8 发光管

不亮 

故障 

减速电机转 用金属物体接触感

应器，看感应器是

否有指示。 

如果无指示，感

应器故障 

请更换新的感应器 

如感应器正常 调整感应器和减速电

机感应端的距离 

在感应器感应到物

体时，检查主板上

D2放光管是否同时

有点亮指示 

有指示，感应器

信号正确输入

到主板，主板出

现故障 

请联系销售商 

无指示，短路

CON1 接口在

CON5 方西的 2

个插针，此时如

D2 亮，则主板

正常，否则故障

出现在主板上 

请联系销售商 

步进电机

不转， 

 

 

按下“前进”

或“后退”键，

电机未向前

或向后转动 

步进电机只向一个

方向转 

步进电机驱动

为  方向脉冲

式，只向一个方

向转，说明驱动

器的方向信号

有问题，或驱动

器有故障 

请检查主板和步进驱

动器的连接。 

如驱动器故障请联系

销售商 

步进电机 2 个方向

都不转 

查看步进驱动

器上的电源是

否有指示； 

检查驱动器，主

板，步进电机之

间的连线。 

如不能解决请联系销

售商 

常见故障报警： 

1.在裁刀异常时，蜂鸣器会间断鸣叫且屏幕的右上角提示“刀异常”。此时按下“急停”按

钮可以取消蜂鸣器报警。 

2.在批量暂停时，蜂鸣器会出现间断鸣叫，以提示是批量暂停，当批量暂停时间过去时，蜂

鸣器会自动停止鸣叫。 

 



 

 
 

 

保  修  卡 

用户名称：          用户地址： 

机器型号：          用户电话： 

购机日期：            经销商盖章： 

用户须知： 

一、由购机之日起保修壹年，终生维护。 

二、下列情况不在保修范围内： 

   （1）曾因错误操作，疏忽使用，自然灾害引起的机器损坏。 

   （2）因操作不正常导致机件失灵。 

   （3）曾被非本公司技术人员拆开或修理的机器。 

   （4）使用非本公司消耗品或配件而引起的损坏。 

   （5）使用非本公司规定电压而引起的损坏。 

三、除此保证外，其他任何商号及人士发出有关之保修卡，均不为本

公司认可。 

四、请妥存此卡及正式购货收据，于修便时一并出示于本公司人员查

阅，为有效。 

五、本卡如没有购买商号印章及购机日期，则自动失效。 

 


